Příloha č. 2

[image: ]                       [image: ]

Krycí list nabídky

1. Zakázka na dodávku včetně montážních prací
	
Název: Balicí linka s robotickým vkládáním

	
2. Základní identifikační údaje

Zadavatel:
Název:	PRANTL Masný průmysl s.r.o.
Sídlo:		Havlíčkovo náměstí 46, 394 68 Žirovnice
IČO:		28128079
DIČ:		CZ28128079
Zastoupený:	Ing Jindřichem Svobodou, prokuristou
e-mail:	jindrich.svoboda@prantl.cz       	      
		

Účastník výběrového řízení:
Název:    ………………………………………………………………………………………..   
Sídlo:  …………………………………………………………………………………………..   
Zápis v obchodním rejstříku:  ……………………………………………………………….
Zastoupený:	………………………………………………………………………………….
Tel./fax:  ………………………………………..	 	
E-mail:  ………………………………………..	
IČO:  ………………………		 	
DIČ:  …………………………..	 	
Kontaktní osoba :  …………………………………………………………
Tel.:  …………………………………..      	      
     	

3. Nabídková cena
	Předmět zakázky 
	Cena bez DPH
	Samostatně DPH (sazba 21%)
	Cena celkem včetně DPH:
	
Měna

	…………………………………… 
	……...	………..	……….	Zvolte položku.




4. Měna, ve které je nabídková cena uvedena
Kč nebo EUR



5. Popis základních technických parametrů  

Technická specifikace na dodání a instalaci balící linky v objektu nově     
chystaného Krájecího centra v Žirovnici.
Linka je určena k balení plátkovaných masných výrobků s automatickým vkládáním produktů prostřednictvím vkládacího robotu do balícího stroje. Robot je integrován do baličky z důvodů omezených dispozic. Krájení produktů bude probíhat na stávajícím nářezovém stroji Weber 405. Je požadována plná synchronizace chodu všech modulů linky /nářezový stroj, vkládací robot, balící linka/. Součástí stroje jsou aplikátory vrchních a spodních etiket s možností thermo tisku. Požadované aplikace balení viz. příloha č.5.

Praktické předvedení linky ve výrobním závodě před jejich dodáním, zaškolení obsluhy a údržby u výrobce a také na místě instalace po zprovoznění, katalog náhradních dílů v elektronické podobě, dialogové ovládání v českém jazyce, vzdálený přístup ke všem modulům linky za účelem diagnostiky, ovládání všech modulů vždy vlevo ve směru pohybu linky. 

Parametry musí být popsány v přehledné tabulce a respektovat minimální a maximální parametry
	
	
	

	Parametr
	Hodnota (ano/ne)
	Konkrétní hodnota

	Vkládací robot
	
	

	Výkonný flexibilní automatický robot pro vkládání nakrájených porcí a kusů do balící linky
	 ....................
	 

	Mechanická i softwarová integrace do balící linky
	 ....................
	 

	Hygienické nerezové provedení
	 ....................
	 

	Výkon 60 úchopů za minutu
	 ....................
	 

	Systém rozpoznání polohy produktu pro bezpečné převzetí porce
	 ....................
	 

	Možnost vkládání porce ve stejné či libovolné pozici do balícího stroje
	 ....................
	 

	Jednoramenné provedení
	 ....................
	 

	Levé provedení
	 ....................
	 

	Vstupní pás od nářezového stroje jen umístěn na levé straně baličky ve směru toku produktu
	 ....................
	 

	Výstupní pás na straně výstupu z robota je prodloužen pro možnost manuálního odebírání porcí
	 ....................
	 

	Možnost zachycení dlouhých porcí až 400 mm
	 ....................
	 ……………..

	Ovládání pomocí dotykového panelu
	 ....................
	 

	Funkční pás přebírá porce z nářezového stroje a předává je robotu
	 ....................
	 

	Přívodní dopravník s funkcí vytvoření bočního rozestupu mezi porcemi pro následné uchopení robotem
	 ....................
	 

	Pásy jsou vyjímatelné na levé straně ve směru chodu linky
	 ....................
	 

	Možnost otáčení porcí o 90°
	 ....................
	 ……………..

	Vytváření vícevrstvých porcí 
	 ....................
	 

	Dialogové ovládání v českém jazyce
	 ....................
	 

	Vzdálený přístup za účelem diagnostiky
	 ....................
	 

	Ovládání vlevo ve směru pohybu linky
	 ....................
	 

	Balicí stroj
	
	

	Musí umožnit balení do tvrdé fólie s ochrannou atmosférou
	 ....................
	 

	Možnost dodatečného vybavení pro použití měkké fólie a vakua
	 ....................
	 

	Ochranné kryty a dveře rozvaděčů z ušlechtilé nerezové oceli
	 ....................
	 

	Ovládací panel s možností správy uživatelů, receptur a diagnostikou výkonu
	 ....................
	 

	Směr pohybu linky je zprava do leva, ovládání vlevo ve směru pohybu  
	 ....................
	 

	Musí být mechanicky a softwarově zajištěna synchronizace chodu s robotem
	 ....................
	 

	Automatické mazání řetězů
	 ....................
	 

	Automatické mazání pohyblivých částí stroje
	 ....................
	 

	Zdvihací mechanismy formovací a tvarovací stanice bezúdržbové, bez nutnosti mazání
	 ....................
	 

	Možnost odvíjení malých i velkých rolí spodní fólie s průměrem až 1000 mm, únosnost 700 kg, výměna z levé strany, upozornění při konci fólie
	 ....................
	 …………….

	Automatické vyrovnávaní spodní fólie v bočním pohybu
	 ....................
	 

	Motorové odvíjení horní fólie
	 ....................
	 

	Upozornění při konci horní nebo spodní fólie
	 ....................
	 

	Pneumatický trn pro rychlou výměnu horní i spodní fólie bez nutnosti použití nářadí
	 ....................
	 

	Transportní řetěz s nerezovými upínacími prvky
	 ....................
	 

	Možnost zpracovávání fólií z materiálu mono PET, mono PP, multipeel PET bez omezení požadovaného výkonu
	 ....................
	 

	Ovládání balící linky a nářezového stroje z jednoho místa
	 ....................
	 

	Přesnost teploty při svařování +/- 5 °C
	 ....................
	 ……………..

	formovací a svařovací stanice s vrchním zdvihem
	 ....................
	 

	Konstrukce balícího stroje musí být uzpůsobena tak, aby byla zabezpečena jednoduchá výměna nástrojů při změně formátů bez použití nářadí.
	 ....................
	 

	Pro každý formát vyměnitelná samostatná svařovací deska včetně vyhřívání
	 ....................
	 

	Podélná evakuace a zaplynování.
	 ....................
	 

	Rozpoznávání napojení horní a spodní fólie
	 ....................
	 

	Oblast vkládání s minimálně 1 volným taktem za robotem 
	 ....................
	 

	Aplikátory horních a spodních etiket s příčným pojezdem pomocí servopohonu, možnost aplikace etiket s šířkou 120 mm
	 ....................
	 ……………..

	Aplikace etiket pomocí pružinových prstů
	 ....................
	 

	Aplikace transparentních etiket na horní fólii
	 ....................
	 

	Komunikace tiskáren se softwarem Labelstar PLUS pro editaci textů a formátů etiket
	 ....................
	 ……………..

	Funkce, jež zajistí, aby nebyly aplikovány etikety v místech, kde jsou napojeny nebo nevyformována spodní fólie a robot do těchto míst nezaložil produkty
	 ....................
	 

	Oba aplikátory vybaveny kontinuálními tiskárnami, termotransférové, max. šířka etiketovacího pásu 153 mm, šířka etikety 120 mm, minimální velikost etikety 30 x 30 mm, rozlišení 300 dpi, rychlost tisku minimálně 300 mm/s
	 ....................
	 …………….

	Samostatný ovládací panel tiskárny v oblasti etiketování
	 ....................
	 

	Podélné řezání rotačními kruhovými noži
	 ....................
	 

	Navíjení zbytkové fólie
	 ....................
	 

	Výstupní pás se servopohonem pro taktovaný přenos
	 ....................
	 

	Šířka fólie 560 mm, 
	 ....................
	 ……………..

	Délka kroku linky 400 mm
	 ....................
	 …………….

	Hloubka průtahu max. 80 mm
	 ....................
	 ……………..

	Maximální délka celé linky je 17 m
	 ....................
	 ……………..

	Příprava pro připojení centrální pumpy pro hrubé vakuum a pro dotahovací pumpu ve stroji
	 ....................
	 

	dialogové ovládání v českém jazyce
	 ....................
	 

	Vzdálený přístup za účelem diagnostiky
	 ....................
	 

	VARIODĚLENÍ
	
	

	Formát: 4-stopý / 2-řadý, 8 balení v jednom taktu
	 ....................
	 …………….

	· Hloubka balíčku 50 mm
	 ....................
	 ……………..

	· Vnější rozměr balíčku: 130 mm x 200 mm
	 ....................
	 ……………..

	· Natrhávací rohy: slzy
	 ....................
	 

	· Spodní fólie APET/PE 300 µm, vrchní fólie PET/PE 80 µm
	 ....................
	 ……………..

	· Balení do ochranné atmosféry 
	 ....................
	 

	· Sady výplňových desek pro formovací i svařovací nářadí
	 ....................
	 

	· Sada misek s žebrovaným dnem
	 ....................
	 

	· Požadovaný výkon: 10 taktů za minutu
	 ....................
	 ……………..

	Formát: 4-stopý / 1-řadý, 4 balení v jednom taktu
	 ....................
	 …………….

	· Hloubka balíčku 50 mm
	 ....................
	 …………….

	· Vnější rozměr balíčku: 130 mm x 400 mm
	 ....................
	 …………….

	· Natrhávací rohy: slzy
	 ....................
	 

	· Spodní fólie APET/PE 300 µm, vrchní fólie PET/PE 80 µm
	 ....................
	 ……………..

	· Balení do ochranné atmosféry 
	 ....................
	 

	· Sady výplňových desek pro formovací i svařovací nářadí
	 ....................
	 

	· Sada misek s žebrovaným dnem
	 ....................
	 

	· Požadovaný výkon: 10 taktů za minutu
	 ....................
	 ……………..

	Formát: 3-stopý / 2-řadý, 6 balení v jednom taktu
	 ....................
	 ……………..

	· Vnější rozměr balíčku: 130 mm x 400 mm
	 ....................
	 ……………..

	· Natrhávací rohy: standard
	 ....................
	 

	· Spodní fólie APET/PE 400 µm, vrchní fólie PET/PE 80 µm
	 ....................
	 …………….

	· Balení do ochranné atmosféry 
	 ....................
	 

	· Sady výplňových desek pro formovací i svařovací nářadí
	 ....................
	 

	· Sada misek s žebrovaným dnem
	 ....................
	 

	· Požadovaný výkon: 10 taktů za minutu
	 ....................
	 ……………..




6. Oprávněná osoba za účastníka výběrového řízení jednat

Účastník výběrového řízení prohlašuje, že je vázán celým obsahem nabídky po celou dobu běhu zadávací lhůty.

V………………………….dne………………..

																	…………………………………………………….
						Jméno a podpis statutárního zástupce
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