Vybérové fizeni mimo rezim zakona &. 134/2016 Sb., o zadavani veiejnych zakazek, dle Priru¢ky pro zadavani
zakazek na projekty rozvoje venkova v ramci Strategického planu SZP na obdobi 2023 - 2027

Priloha ¢. 5

TECHNICKA SPECIFIKACE PREDMETU PLNENI

k zakazce s nazvem

“Investice do modernizace zpracovny masa — Balici linka”

Zadavatel pozaduje:

dodani jednoho kusu Velkokapacitni balici linky vyrobkt do skinu na papirové tacky, tzv.
Flatboard (dale jen také , Balici linka“).

Pozadované umisténi:

o Bidfood Kralupy s.r.o., V Ruzovém udoli 553, 278 01 Kralupy nad Vlitavou, provoz divize
maso

Technické parametry balici linky:

- Nova linka
- Skinové baleni na rovné papirové tacky Flatboard, tacky nepovoskované, predpfipravené
- Material tackl: PAP + folie PE+EVOH+PE
- Rozméry tackd 260 x 177 mm, tloustka tackd 1 mm, hmotnost max.: 22 g
- Minimalné 7 pracovnich cykll (takt() / 1 minuta
- Format baleni — min 6 kus( tacka v 1 taktu
- Minimalni vykon linky v pozadované konfiguraci vySe min. 42 tacka / minuta
- Jednoliniové provedeni - uspofadani tackd v jedné fadé, tzv. vkladani delsi stranou
- Soucasti linky musi byt automaticky zakladac¢ tacku se zasobnikem tacka, tzv. ,denester”
- Zasobnik pro zaklada¢ tackd musi mit minimalni kapacitu minimalné 300 kus( tackl o
tloustce 1 mm a hmotnosti 22 g
- Vyska formy (Protruze/Dému) pro tvarovani folie min 40 mm
- Easy open systém zabaleného vyrobku — odtrhavaci rlizek s pfesahem pres okraj tacku
- Stroj musi obsahovat vnitfni fezny systém (In side cut), ktery zajisti, Ze folie nebude
pfesahovat pfes okraj tacku, vyjma odtrhavaciho rohu
- Uzavirani horni folii za tepla svafovanim (skinové baleni)
- Soucasti linky musi byt vstupni a vystupni dopravnik:
o vstupni fetézovy dopravnik
o délka vstupniho dopravniku: min. 2500 mm
o vstupni dopravnik musi mit moznost pfesného, krokového zastaveni tacku na
cilové pozici pro automatické zakladani produktu
o ovladani vstupniho a vystupniho pasu pomoci servomotoru
o vystupni pasovy dopravnik
- Celkova délka balici linky i se zakladaéem a zasobnikem tackd — max. 8400 mm
- Stroj musi byt vybaven systémem pro baleni do MAP pro koncentraci kysliku vyssi nez 21
%, zpravidla obsah kysliku v balicim plynu 80 % (pro pfejiti do baleni do MAP bude potfeba
ze strany zadavatele jen dokoupeni formatové sady (neni soucasti vybérového fizeni)).
- Ovladaci panel
- Kontrolni, dotykovy s moZnosti uzamknuti nastaveni
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- Umistény na otoéném rameni tak, aby mohl byt pouzivan obsluhou u vkladaciho
dopravniku

- Velikost obrazovky uhlopfiéné minimalné 17,5 palce

- Umoznujici sledovani prabéhu baleni

- Min. 5 Urovni nastaveni stroje (Uzivatel, Sefizova¢, Servis, Programator,

Administrator)

Moznost prihlaseni do stroje pomoci &ipovych karet
Vzdaleny pfistup do stroje pfes VPN
Minimaini kyberneticka bezpecnost pro vzdaleny pristup: Sifrovany pfenos dat, oddéleni
monitorovani stroje od jeho fizeni, sprava uzivatelskych opatfeni, auditovatelnost prace
s daty
Monitoring technologickych parametri a jejich zmeén (kontinualni sledovani technologickych
parametr(l vyroby, evidence vSech zmén nastaveni, historické vyhodnocovani zmén a
identifikace odchylek od standardu).
Analyza pfi¢in poruch a ztrat vykonu (automaticka evidence poruchovych stavl, analyza
pricin odstavek, vyhodnocovani etnosti a dopadl poruch na vyrobu).
Sbér, ukladani, vizualizace a analyzu vSech provoznich dat v realném ¢ase (minimainé:
stav stroje, provozni rezim, vyrobni vykon, poéet kvalitnich a nekvalitnich vyrobkui, OEE)
Porovnani smén a ¢asovych obdobi, dlouhodobych trendd, identifikace hlavnich zdrojl ztrat
produktivity
Zobrazeni, analyza a identifikace v8ech pfi¢in zastaveni stroje v realném €ase a on-line,
automaticka evidence poruchovych stavi a servisnich zasahu, analyza pfi¢in prostojl,
vyhodnocovani ¢etnosti a délky odstavek
Pocitani zabalenych hotovych baleni / takt(
Komunikace stroje min. v ¢eském a ukrajinském jazyce
Automatické on-line upozornéni Uzivateli o vzniku poruch, planovanych servisnich
zasazich a nestandardnich provoznich stavech
Udrzba zalozena na skuteéném provozu zafizeni (automatické vyhodnocovani zatizeni
stroje, doporuceni preventivni udrzby, evidence servisnich zasah)
Stroj musi obsahovat funkci prediktivniho monitoringu — v€asna identifikace anomalii a
trendli vedoucich k porucham, odstavkam nebo poklesu kvality baleni.
Stroj musi obsahovat funkci prediktivni identifikace rizika — v€asné rozpoznani trendd
vedoucich k porucham nebo k problémum s kvalitou baleni, pfedava uzivateli podklady a
doporuéeni pro preventivni zasahy obsluhy nebo udrzby
Balici linka bude pfipojena na centralni rozvod vakua. Balici linka bude obsahovat vakuovou
roots pumpu o vykonu minimalné 1750 m*®/ hodina
Elektronické méreni hladiny vakua a inertniho plynu v piipadé baleni do MAP
Adaptivni fizeni procesu baleni — stroj sam detekuje a vyhodnocuje fyzické zmény, ¢asy,
prabéhu baleni a sam optimalizuje parametry nastaveni procesu pro maximalni vykon
Fotobunka pro centraci potisku, balici linka musi umoznovat baleni s potisténou folii
s centraénimi znackami
Automatické mazani fetézu a mechanismu linky
Bezloziskové provedeni systému vodicich pasu
Reseni strojniho zafizeni bez vyuziti bubnovych motor(
Moznost napojeni balici linky na smésovaci stanici inertnich plynd
Umisténi ventilové jednotky pro baleni do MAP piimo nad sadou forem
Odbvijeni horni folie pfes minimainé 3 pohanéné odvijeci valce
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1 kus folie na roli

Automaticky navin zbytku folie pomoci servomotoru a jeji vyjmuti bez pouziti naradi
Pfikon celé balici linky max. 30 kW

Ovladani uzavreni formy pomoci servomotor(i

Svarovaci desky musi byt samostatné nastavitelné a ovladatelné

Automaticka kontrola vSech ¢asti baliciho formatu linky dle ulozeného slozeni nastaveného
ve stroji

Stroj bude orientovan na pravo-levé provedeni

Konstrukce bez plastovych a hlinikovych dopliikd (krytl, prvkd), vyjma krytu navinu zbytku
folie

Vnéjsi provedeni: nerezové, materialy musi byt vhodné do potravinarského provozu a
umoznovat sanitaci slabym kyselym nebo zasaditym sanita¢nim prostfedkem (Topax 66
max. koncentrace 3 %, Topaz AC 2 max. koncentrace 3 %)

Funkce automatického uzavieni forem pii myti a sanitaci stroje (myci program)

Chlazeni zafizeni vodou uzavienym chladicim okruhem

Stroj musi mit ochranu proti myti tlakovou vodou (tlak vody do 25 barQ)

Moznost vymény a vyjmuti dopravnikl, dopravnikovych pasl a vychylovacich vale¢ka bez
pouziti naradi

Kryti stroje min. IP 65

PIné svareny zakladni ram (bez tésnéni mezi vodorovnymi deskami pod pasy a sadou
forem)

1 ks voziku pro vyjmuti svarovaci formy s moznosti oto¢eni min o 180 °

1 ks regalu pro skladovani formatu mimo balici stroj

1 x set nahradnich dild, ktery bude obsahovat minimalné: sadu nozu, sadu topnych téles,
teplotni €idla pro kazdou formu, svafovaci tésnéni, vSechna opotfebitelna tésnéni, nahradni
dopravnikové pasy

Navod v éeském jazyce

Rozvodova skfifi s vytapénim, min IP 65

V Kralupech nad Vitavou dne 14. 08. 2026

Vg;ﬁovém adoli 553
D!Q 8d Vitavou 278 o4
359 c: 28724359

Ing. Tomas Potuéek
Vedouci oddéleni jakosti a bezpeénosti potravin
Bidfood Czech Republic s.r.o.
(na zakladé plné moci)
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