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TECHNICKÁ SPECIFIKACE
 „Pořízení kartonovacího stroje“

Identifikační údaje zadavatele:
Název:			Mlýny J. Voženílek, s.r.o.
Sídlo:			Průmyslová 107, 503 02 Předměřice nad Labem
Zastoupen:		p. Jaroslavem Horákem, jednatelem společnosti
IČ:			49814869
DIČ:			CZ49814869







Podrobná minimální technická specifikace pořizované technologie:
Zadavatel požaduje, aby uchazečem nabízené zařízení splňovalo všechny minimální parametry specifikované v této příloze zadávací dokumentace.





Zadavatel v současnosti provozuje balící linku o výkonu 120 dávek á 1 kg/min., kterou tvoří 1 ks balicího stroje DA 120, metal detektor jednotlivých dávek, skupinovač s dobalovačem skupinových balení 10 x 1 kg do teplem smrštitelné folie, ze které je produkt automatizovaně manipulován průmyslovým robotem na paletizační lince. U této linky je předpokládána její rekonfigurace, kde stávajícího skupinovač s dobalovačem do teplem smrštitelné folie bude nahrazen novým kartonovacím strojem, který vytvoří skupinu 10x1 kg, ve 2 řadách 5x1 kg nastojato (ekvivalent stávající skupiny) a dále  tuto obalí plochým přířezem z vlnité lepenky ve smyslu „Wrap Around“-obalí a podlepí. Výsledkem bude spolehlivý a stabilní obal, který chrání výrobek před nárazy, poškrábáním a dalším poškozením během dalšího nakládání.  
Vzhledem k charakteru akce, tedy, že bude vyměněn stávající stroj za nový, je nutné vyřešit navazující dopravní rozhraní:  pro vstup jednotlivých balení do stroje, a výstup hotových kartonovaných skupin. Na straně vstupu je možné odebírat z dopravníku jednotlivých balení „za metaldetektorem“, alternativně z dopravníku „dvojic -  2 x 1 kg“. U obou možností jsou případné úpravy na straně uchazeče. Na straně výstupu je rozhraním stávající motorizovaný válečkový dopravník paletizace. Zadavatel upozorňuje, že uchazeč nabídne kompletní řešení, vč. návrhu materiálu a střihu plochého přířezu, druhu lepidla, a všech souvisejících parametrů, neboť zadavatel nemá s touto balicí technologií zkušenosti. Současně uchazeč nabídne řešení umožňující bezproblémovou manipulaci s hotovým obaleným výrobkem na stávajícím systému paletizace, zejm. manipulaci svěrnou pneumatickou hlavou průmyslového robota. Dále obalený výrobek musí být ve stabilní formě, umožňující stohování skupinových balení do sedmi vrstev na paletě EUR 80x120 cm a ovíjení stretch folií na stávající ovíječce.
Výchozí dispozice linky, včetně vymezení mezního půdorysu pro umístění stroje viz výkres.



Uchazeč u každé položky (řádku tabulky) uvede parametry nabízeného zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje tento požadavek nebo ne.

	Zadavatelem požadované min. technické parametry
/Uchazečem nabízené technické parametry (doplnit do volných polí)

	Režim linky
	Automat s občasným dohledem a  ručním doplňováním spotřebního materiálu

	Parametry skupinového balení 
	Zformovaný a kompaktní skládaný a slepený obal obsahující 10 ks 1 kg spotřebitelských balení mouk ve 2 řadách á 5 balení mouk 


	Obalovaný produkt
	1 kg balení mouky v papírovém skládaném obalu, se skládaným a polepeným vrchem.
Pozor: Přestože výchozí papírový sáček je v jednotném rozměru, výsledné balení se může lišit.  Šarže balených mouk/produktů mají proměnlivou objemovou hmotnost, která se projeví hlavně ve výšce hotového 1 kg balení. Dále může mít produkovaná šarže i rozdílnou sypnost, která ovlivňuje tvar hotového 1 kg balení.  Zadavatel upozorňuje na riziko z těchto faktorů, zejm. pro návrh „kompaktnosti“ hotového skupinového balení.

	Uvažovaná max. hmotnost zboží ve skupinovém obalu
	10 kg

	Počet stran skládaného obal z 1 ks přířezu
	-5 stran -  dno, strany, 
-alt. 6 stran – dno, víko, strany 

	Tvar a materiál plochého přířezu, případný dodavatel
	Navrhne uchazeč

	Kapacita zásobníku plochých přířezů
	Min. 2 hod. produkce

	Kapacita zásobníku lepidla
	Min. 8 hod. produkce

	Uvažovaný max. počet skupinových balení (hmotnost) zboží, parametr pro následnou paletizaci na palety 80 x 120cm
	70 ks v sedmi vrstvách á 10 ks, (700 kg v sedmi vrstvách á 100 kg), pozor: uvažujte při riziku zborcení!!

	Návrh mozaiky ukládaného zboží
	Je dána stávajícím způsobem
	

	
	
	

	Prašnost strojů
	Max. 3 mg/m3
	

	Hlučnost strojů 
	Max. 85 Db
	

	Dálková správa stroje s GSM modulem (ano-ne)
	

	Instalovaný příkon zařízení/soudobý příkon zařízení (kW)
	

	Požadované krytí 
	IP 54

	Spotřeba stlačeného vzduchu (m3/hod.), kvalita stlač. vzduchu
	

	Odsávání prachu  - uveďte spotřebu vzduchu (m3/hod.)
	

	Záruční lhůta min.24 měs.
	



Návrh umístění bude umožňovat bezproblematické doplňování spotřebního materiálu, obsluhu a údržbu zařízení.  
Elektro rozhraní: zadavatel zajistí 1 ks napájecího kabelu do 1 místa, uchazeč uvede max. soudobý příkon linky, typ kabelu, požadované jištění a místo předpokládaného napojení. 
Stlačený vzduch: uchazeč se napojí na rozvody stlačeného vzduchu zadavatele. Upřesní spotřebu stlačeného vzduchu. Jednotka na úpravu kvality stlačeného vzduchu je na straně uchazeče.
Odsávání: předpokládá se napojení na centrální aspirační systém zadavatele. Uchazeč uvede potřebu na množství dopravního vzduchu.

Uchazečem nabídnuté zařízení:
Uchazeč dostatečně navrhne geometrii linky, technicky popíše nabízené zařízení, včetně uvedení výrobce, typového označení, případně připojí katalog (katalogový list) výrobce.

Zadavatel doporučuje prohlídku místa realizace.
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