Příloha č. 5 Zadávacích podmínek
TECHNICKÁ SPECIFIKACE
	Název zakázky:
	[bookmark: _Hlk225934914]Prášková lakovací linka povrchové úpravy




 ÚČASTNÍK KOMPLETNĚ VYPLNÍ 


	[bookmark: _Hlk86955907]Nová prášková lakovací linka povrchových úprav kovových výrobků – 1 sestava

	Požadované technické parametry a vybavení
	Nabízené parametry

	Název (označení) 
	………………………… .

	Typové označení stroje
	………………………… .

	Výrobce
	………………………… .

	Průběžná lakovací linka – nutná podmínka !
	 ANO / NE* 

	Prášková lakovací linka
	 ANO / NE* 

	Průjezdní profil – šířka výrobku minimálně 800 mm
	 …… mm 

	Průjezdní profil – výška výrobku minimálně 1 800 mm
	 ...... mm 

	Průjezdní profil – délka výrobku minimálně 2 500 mm
	 …… mm 

	Nosnost dopravníku minimálně 80 kg/m
	 ……kg/m 

	Rychlost dopravníku lakovací linky minimálně 0,5 m/min
	 …,.. m/min 

	Rychlost dopravníku nastavitelná od 0 do 4 m/min
	 …… m/min 

	Klesání v místě navěšování/svěšování pro manipulaci ze země
	 ANO / NE* 

	Počet stupňů chemické předúpravy minimálně 3
	 ….. počet 

	Délka aktivní zóny odmaštění a fosfátu, nebo jiné přípravy povrchu minimálně 1,8 m
	  ….,.. m 

	Délka aktivní zóny oplachu minimálně 0,6 m
	 …,.. m 

	Řízení chemické předúpravy centrálním řídicím systémem
	 ANO / NE* 

	Technologie regenerace oplachových vod – kaskáda 
	 ANO / NE* 

	Dopravníkové drážky umístěné mimo prostor chemické předúpravy
	 ANO / NE* 

	Uzavírací ventil na potrubí k čerpadlům pro jeho snadnou výměnu
	 ANO / NE* 

	Materiál van, tunelů a postřikových věnců nerezová ocel AISI 304 nebo lepší
	 ANO / NE* 

	Materiál činné části čerpadel AISI 316L nebo lepší
	 ANO / NE* 

	Tloušťka izolace vyhřívaných van min. 50 mm
	 ……. mm 

	Vzduchotechnické odtahy mimo výrobní prostory
	 ANO / NE* 

	Vyvíječ demineralizované vody
	 ANO / NE* 

	Beznástrojová demontáž trysek
	[bookmark: _GoBack] ANO / NE* 

	Parametry práškové lakovací kabiny

	Materiál lakovací kabiny – antistatický plast
	 ANO / NE* 

	Kapacita odsávání minimálně 10 000 m3/hod
	 …….. m3/hod 

	Kapacita filtrace min. 11 000 m3/hod
	 …….. m3/hod 

	Recyklace prášku prostřednictvím cyklonu
	 ANO / NE* 

	Minimální počet automatických pistolí – 4 kusy
	 .. kusy 

	Počet ručních dostřikových pistolí minimálně 2 kusy
	 .. kusy 

	Počet manipulátorů minimálně 2 kusy
	 .. kusy 

	Systém detekce výšky výrobku
	 ANO / NE* 

	Automaticky nastavitelný zdvih manipulátoru
	 ANO / NE* 

	Podávací centrum s vyměnitelnými zásobníky a pneumatickým ovládáním zdvihu
	 ANO / NE* 

	Typ osvětlení v kabině – LED
	 ANO / NE* 

	Minimální intenzita osvětlení v kabině minimálně 750 lx.
	 …. lx 

	Automatické hasící zařízení s CO2, včetně revize
	 ANO / NE* 

	Řídící systém

	Možnost automatického startu celku s týdenním časovačem
	 ANO / NE* 

	Dotykový panel pro centrální řízení s minimální velikostí obrazovky 15‘‘
	 ANO / NE* 

	Signalizace poruchových stavů, historie poruchových stavů, signalizace chyby obsluhy a chyby na zařízení
	 ANO / NE* 

	Zajištění protokolu o zařízení do výbušného prostředí Ex od TIČR (Technická inspekce ČR
	 ANO / NE* 

	Zajištění servisu a náhradních dílů min. po dobu 10 let.
	 ANO / NE* 

	Veškerá technická dokumentace k zařízení a ovládání zařízení dle platné legislativy v českém jazyce.
	 ANO / NE* 

	Prohlašujeme, že námi nabízené technologické zařízení, Automatická odporová svářečka pro výrobu drátěných sítí a roštů, splňuje výše uvedené parametry.
	 ANO / NE* 

	Další technické specifikace – možno uvést případné další parametry nebo upřesnění výše uvedených parametrů.
	………………………….


* Nehodící se škrtněte/ vymažte


V ……………………………………………………. Dne ……………………….

……………………….…………………………………………….
jméno a příjmení, podpis a razítko společnosti
