Příloha č.2: Technická specifikace a cenová nabídka

ÚČEL A PŘEDMĚT ZAKÁZKY

Rozšíření a modernizace balicí linky. Cílem je snížit počet zaměstnanců na balicí lince, která je nyní z velké části závislá na manuální práci. Dále je cílem zvýšit kapacitu výroby a snížit chybovost výrobního procesu, sledovat data o produkci, předpovídat nutnost servisního zásahu a možnost rychlé indikace poruchy prostřednictvím vzdálené správy strojů. 

POPIS STÁVAJÍCÍ BALICÍ LINKY

Vyráběné rolky jsou manuálně zakládány na dopravník šokeru, kde dochází ke zmrazení. Ty poté vyjíždí a jsou manuálně překládány do stroje MULTIVAC pro balení do pytlíků. Pytlíky jsou manuálně vloženy do krabiček, krabičky jsou uzavřeny a zalepeny samolepicí plombou. Obsluha krabičky položí na dopravník detektoru kovů, kde dojde ke kontrole přítomnosti nežádoucích kovových částic ve výrobku a také k dotisku výrobní šarže CIJ tiskárnou KEYENCE na krabičku. Na poslední pozici obsluha vloží krabičky do kartonů a ty jsou uloženy na vozíky pro expedici. 


POŽADAVKY PRO MODERNIZACI A ROZŠÍŘENÍ BALICÍ LINKY

Ze stroje MULTIVAC jsou pytlíky s mraženými výrobky automaticky založeny na dopravník. Ten výrobky posune do následující pozice na další zpracování. 
V další pozici je automaticky složena krabička, která je odebrána ze stohu. Po složení spodní klopy je pytlík s výrobky vložen do krabičky. Po vložení následuje ohnutí horních klop a uzavření horní strany krabičky. Na horní klopu je nalepena samolepicí etiketa (plomba), přehnuta přes okraj krabičky. Takto je zajištěno uzavření krabičky a kontrola neoprávněného otevření výrobku. V rámci jednoúčelového pracoviště bude připraven držák pro uchycení tiskové hlavy CIJ tiskárny KEYENCE (stávající technologie). 
Hotové krabičky jsou transportovány do detektoru kovů (stávající technologie).
Dále jsou krabičky dopravníkem přivedeny do kolaborativní robotické buňky. Tam dojde k jejich seřazení do požadovaného vzoru a jejich vložení do připraveného kartonu. 
Kartony jsou ve vedlejší pozici automaticky odebrány ze stohu a poskládány, spodní klopy zalepeny páskou. 
Po vložení krabiček do kartonu jsou automaticky zalepeny horní klopy páskou a takto připravený karton je seřazen na válečkové trati na výstupu z technologie.
Obsluha manuálně odebere hotové kartony a založí je na vozík pro expedici. 

KLÍČOVÉ VLASTNOSTI BALICÍ LINKY

Balicí linka bude umístěna v potravinářském závodu, kde je zvýšená vlhkost a snížená teplota. Stroje v balicí lince musí být navrženy s ohledem na hygienu provozu, možnost sanitace technologie (rámů, dopravníků, manipulátorů, vnitřních a vnějších částí strojů), musí být zajištěna zvýšená ochrana proti stříkající vodě a proti kondenzaci vody. Výrobce musí do strojů a technologií použít pouze takové prvky (pohony, snímače, elektrické a pneumatické prvky, materiály konstrukcí, aj.), které mají požadovanou ochranu proti vodě a mycím prostředkům používaným v potravinářském průmyslu. 
Balicí linka bude exportovat výrobní data a umožní jejich správu a přenášení do systému řízení zakázek a výroby. Stroje v balicí lince musí být napojeny i na systém vzdálené správy pro servis jak místními techniky, tak techniky dodavatele a pomoci tak k rychlejším servisním zásahům v případě poruchy linky. Data o produkci by měla být využita i pro predikci nutnosti servisních prací. 


 
JEDNOTLIVÁ ZAŘÍZENÍ V BALICÍ LINCE

Jednoúčelový automat pro skládání krabiček a vkládání výrobků do krabiček (Zásobník krabiček, dopravník, aplikátor samolepicí plomby).
Propojovací dopravníky.
Kolaborativní robotická buňka (Kolaborativní robotické rameno, SW, rám pracoviště, dopravník, nástroj ramene).
Formátovací technika (Formátování kartonů, lepení horních a spodních klop, válečková trať pro hotové krabice).


Uchazeč svým podpisem níže potvrzuje, že jeho nabídka splňuje tyto technické parametry:
	TABULKA TECHNICKÝCH PARAMETRŮ
	

	
	

	Maximální půdorysné rozměry kompletní výrobní linky
	7.500 x 3.900 mm

	Maximální výška kompletní výrobní linky
	2.100 mm

	Automatické nastavení rychlosti výroby dle zvolené receptury na dotykovém panelu
	

	Automatické složení krabičky ze stohu
	

	Zásoba krabiček ve stohu bez nutnosti doplnění
	10 minut

	Automatické odebírání sáčků s produktem ze stroje MULTIVAC
	

	Měnitelné formátové díly nebo nastavitelné prvky pro krabičky o rozměrech
	Šířka (min/max): 90/200 mm
Výška (min/max):40/110 mm
Délka (min/max): 90/200 mm

	Automatické kompletování krabičky s výrobkem v sáčku 
	

	Hygienický design kompletovací části výrobní linky, krytí proti vodě min. IP68
	

	Možnost sanitace zařízení, krytí proti mycím prostředkům, vyspádovaný krycí plech a odvod do kanálu
	

	Automatické uzavření klop krabičky
	

	Nalepení samolepky proti otevření z role o max. průměru 300 mm
	

	Automatické výškové nastavení aplikátoru etiket dle zvolené receptury na dotykovém panelu
	

	Tisk šarže pomocí technologie CIJ na horní stranu krabičky do předem stanoveného pole (uchycení stávající tiskové hlavy)
	

	Implementace detektoru kovů do nové výrobní linky
	

	Automatické výškové nastavení tiskové hlavy dle zvolené receptury na dotykovém panelu
	

	Napojení hygienického dopravníku na detektor kovů
	

	Robotická buňka pro vkládání krabiček do kartonů ve vzoru 3x2
	

	Robotická buňka osazena kolaborativním robotickým ramenem o nosnosti 5-12 kg
	

	Robotická buňka mobilní na kolech s brzdou pro snadnou manipulaci a odstavení z výrobní linky při změněně konfigurace
	

	Robotická buňka osazena dotykovým mobilním teach pendantem 
	

	Takt automatického skládání kartonových krabic (+/-10%)  
	600 ks/hodinu

	Měnitelné formátové díly nebo nastavitelné prvky pro kartony o rozměrech
	Šířka (min/max):130/400 mm
Výška (min/max):120/500 mm
Délka (min/max):180/500 mm

	Automatické seřízení výrobních parametrů stroje na základě uloženého výrobního programu stroje
	

	Automatické lepení spodní klopy
	

	Snímání množství spodní lepicí pásky
	

	Zakládání krabic ze stohu, množství krabic ve stohu (+/-10%)  
	300 ks

	Automatické zalepení horní klopy po vložení krabiček do kartonu
	

	Výstup hotových kartonů na válečkový dopravník
	

	Připojení řídicí jednotky: Ethernet + wifi
	

	Komunikace s ostatními stroji ve výrobní lince a spuštění výrobního cyklu z jednoho místa
	

	Správa dat - export dat do systému ERP/MES
	

	Katalog receptur v dotykovém řídicím panelu, automatické nastavení parametrů stroje na základě zvolené receptury
	

	Dálková správa zařízení – možnost ovládání přes VPN
	

	Komunikace s nadřazeným řídicím systémem pro zadání výrobní receptury
	




Cena celkem: ………………….…………..Kč bez DPH
DPH:
Cena celkem: ………………….…………..Kč včetně DPH



V………………..dne……………………….                                            …………………………………………..
                                                                                                          Jméno a podpis
