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Maso Ji¢in Zchlazovaci tunely

Natéry a izolace

Izolace zaFizeni

Projekéni |Nédzev Zdakladni rozméry [m] Vngjsi Teplota [°C] Izolace proti Tep. vod. Min.
oznaceni Primér Délka | Vyska Siika plocha vnitin{ okoli | nebezp. | tepel. | oroseni max tloustka Typ izolace
[m] [m] [m] [m] [m2] dotyku | ztraty W/mK mm
N 201 Expanzni ndidoba 1,20 4,00 17,3 -15 5az35 ano ano 0,035 39 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
N201  |Expanzni ndidoba 100 Impregnované izola¢ni hranoly pod patky nadoby,
tl 100 mm
N 301 Akum. nadoba 1,45 3,2 16,2 55 5az35 ano ano 0,035 20 Synt. kau€uk s uzavienymi buitkami do 100 °C
V101 Vym. ¢pavek/voda 0,5 0,98 0,47 2,4 82 5az35 ano ano Izolace v dod vyméniku
V101  [Vym. voda/voda 0,19 0,13 0,54 0,4 55 5az35 ano ano Izolace v dod vyméniku
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Maso Ji¢in Zchlazovaci tunely

Natéry a izolace

Izolace potrubi

Cislo Nazev Vnéjsi | DN | Prac. Potrubi Celk. | Armatury Prir. Mat. Vnéjsi Izolace proti Tep. vod. Min. EL
vétve vétve prumér teplota | Umisténi Délka Kolena délka Privar | Pfir.| spoje | Odb. plocha nebezp. tepel. oroseni max tloustka | ohi'ev Typ izolace
°C [ks] [bm] samost. [m%] dot. ztr./zisky W/mK mm

1 [-|01 |[Kolektor sani kompresort 219 | 200 -15 °C| strojovna 14 3 15 1 3 |CSL 10,6 ano ano 0,035 33 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
1 |-]02 |Sédni kompresoru K 101.1 139,7 | 125 -15 °C| strojovna 6 2 7 1 CSL 2,9 ano ano 0,035 30 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
1 |-]03 |Sédni kompresoru K 102 139,7 | 125 -15 °C| strojovna 6 2 7 1 CSL 2,9 ano ano 0,035 30 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
1 |- |04 |Kolektor vytlaku 114,3 | 100 82 °C| strojovna 12 3 13 1 5 |CS 4,6 ano ano 0,039 40 Minerdlni vata kryti Al plechem

1 |-|05 [Vytlak kompresoru K 101.1 76 65 82 °C| strojovna 6 2 6 1 CS 1,5 ano ano 0,035 40 Minerdlni vata kryti Al plechem

1 |-]06 [|Vytlak NT kompresoru K 102 76 65 82 °C| strojovna 6 2 6 1 CS 1,5 ano ano 0,035 40 Minerélni vata kryti Al plechem

1 |-1({07 |NH3doV101 114,3 | 100 82 °C| strojovna 1,5 2 1 CS 0,5 ano ano 0,035 40 Minerdlni vata kryti Al plechem

1 |-1({09 |[ObtokV 101 114,3 | 100 82 °C| strojovna 1 1 1 CS 0,4 ano ano 0,035 40 Minerdlni vata kryti Al plechem

1 |- |21 |Odvétrani ¢erpadla P 202.1 21,3 15 -15 °C| strojovna 7 7 1 CSL 0,5 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
1 |- 122 |Odvétrani cerpadla P 202.2 21,3 15 -15 °C| strojovna 7 7 1 CSL 0,5 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi burikami do 100 °C
1 |- |27 |Kol. odtavani chladi¢t hlavni 21,3 15 35 °C| strojovna 2 1 2 CSL 0,1 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
1 |- |27 |Kol. odtavéani chladi¢t hlavni 33,7 25 35 °C| strojovna 7 7 2 |CSL 0,7 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
1 |- |27 |Kolektor NH3 pro odtdvani 48,3 40 35 °C| strojovna 10 4 10 1 CSL 1,6 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
1 |- |27 |Kol. odtdvéni chladi¢i hlavni 483 | 40 35°C|  venku 14 1 14 2 |csL 2,1 ano ano 0,035 2 2;‘:1 x“;‘::hseumzmenyml buitkami do 100 °C
1 |- |27 |Kol. odtavani chladi¢t hlavni 42,4 32 35 °C| strojovna 17 1 17 4 |CSL 2,3 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
1 |- |28 |Kol. odtavani chladi¢t 401.2, 401.4, 404.1 33,7 25 35 °C| strojovna 8 8 CSL 0,8 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi butikami do 100 °C
1 |- |30.1 [NH3 na odtavani CH 401.1 33,7 25 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,2 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
1 |- |30.2 [NH3 na odtavani CH 401.2 33,7 25 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,2 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
1 |- |30.3 [NH3 na odtdvani CH 401.3 33,7 25 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,2 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
1 |- |30.4 [NH3 na odtavani CH 401.4 33,7 25 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,2 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
1 |- |40.1 [NH3 na odtavani CH 402.1 33,7 25 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,2 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
1 |- |40.2 [NH3 na odtdavani CH 402.2 33,7 25 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,2 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
1 |- |40.3 [NH3 na odtdavani CH 402.3 33,7 25 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,2 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
1 |- |40.4 [NH3 na odtiavani CH 402.4 33,7 25 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,2 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
1 |- |50.1 [NH3 na odtavani CH 403.1 21,3 15 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,1 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
1 |- |50.2 [NH3 na odtdvani CH 403.2 21,3 15 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,1 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
1 |- 160.1 [NH3 na odtavani CH 404.1 21,3 15 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,1 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
1 |- [60.2 |NH3 na odtavani CH 404.2 21,3 15 35 °C| strojovna 2 3 2 3 CSL 0,1 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi butikami do 100 °C
2 |-103 |Kolektor sini P 202.1,2 114,3 | 100 -15 °C| strojovna 5 5 3 |CSL 1,8 ano ano 0,035 30 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |-103 |[SéniP201.1 88,9 80 -15 °C| strojovna 3 3 2 CSL 0,8 ano ano 0,035 28 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |-104 |(SaniP201.2 88,9 80 -15 °C| strojovna 3 3 2 CSL 0,8 ano ano 0,035 28 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |-105 |Vytlak P201.1 48,3 40 -15 °C| strojovna 2 2 1 1 |CSL 0,3 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |-106 |Vytlak P201.2 48,3 40 -15 °C| strojovna 26 26 1 1 |CSL 39 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- 107 |Kol. kap. NH3 do vyparniku hlavn{ 26,7 20 -15 °C| strojovna 6 1 6 2 |CSL 0,5 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |-107 |Kapalny NH3 do vyparnik 48,3 40 -15 °C| strojovna 0 CSL 0,0 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |07 |Kol kap. NH3 do vyparnikii hlavni 483 | 40 15°C|  venku 14 1 14 2 |csL 2,1 ano ano 0,035 22 Eryy“:l ii“;f:i:;mﬁeny““ buitkami do 100 °C
2 |-107 |Kol. NH3 do vyparniki hlavni 21,3 15 -15 °C| strojovna 4 1 4 1 |CSL 0,3 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- 107 |Kol. kap. NH3 do vyparniku hlavn{ 33,7 25 -15 °C| strojovna 6 6 2 |CSL 0,6 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |-107 |Kol. kap. NH3 do chladirny hlavni 42,4 32 -15 °C| strojovna 5 5 2 |CSL 0,7 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- 108 |[Kol. kap. NH3 z vyparniki hlavni 139,7 | 125 -15°C| venku 3 3 1 |CSL 1,3 ano ano 0,035 30 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |-108 |[Kol. kap. NH3 z vyparniki hlavni 21,3 15 -15 °C| strojovna 0 CSL 0,0 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |-108 |[Kol. kap. NH3 z vyparniki hlavni 60,3 50 -15 °C| strojovna 5 1 5 2 |CSL 1,0 ano ano 0,035 28 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |08 |Kapalng NH3 z vyparniki 139,7 [125| -15°C| venku 14 14 1 |csL 6,1 ano ano 0,035 30 Eryy“:l ii“;f:i:;mﬁe“y““ buitkami do 100 °C
2 |- 108 |Kol. kap. NH3 z vyparniki hlavni 76 65 -15 °C| strojovna 5 5 2 |CSL 1,2 ano ano 0,035 28 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- 108 |[Kol. kap. NH3 z vyparniki hlavni 114,3 | 100 -15 °C| strojovna 13 1 13 2 |CSL 4.8 ano ano 0,035 30 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- 108 |[Kol. kap. NH3 z vyparniki hlavni 88,9 80 -15 °C| strojovna 3 3 1 |CSL 0,8 ano ano 0,035 28 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |-109 |Kol.kap. NH3 do vyméniku vedlejsi 26,7 20 -15 °C| strojovna 8 8 1 |CSL 0,7 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |10 |Kol. kap. NH3 z vyparniki vedlejsi 76 65 -15 °C| strojovna 8 8 1 |CSL 1,9 ano ano 0,035 28 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |10 |Kol. kap. NH3 z vyméniki vedlejsi 48,3 40 -15 °C| strojovna 3 3 CSL 0,5 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |11 |Pfepousténi z vytlaku P 202.1,2 do EN 33,7 25 -15 °C| strojovna 8 8 3 CSL 0,8 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi butikami do 100 °C
2 |- |15 |Kapalny NH3 z plovdku PL 201 do N 202 21,3 15 -15 °C| strojovna 6 3 6 1 CSL 0.4 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi butikami do 100 °C
2 |-130.1 [NH3 do CH401.1 26,7 20 -15 °C| strojovna 3 3 3 5 1 |CSL 0,3 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
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Cislo Nazev Vnéjsi | DN | Prac. Potrubi Celk. | Armatury Prir. Mat. Vnéjsi Izolace proti Tep. vod. Min. EL
vétve vétve prumér teplota | Umisténi Délka Kolena délka Privar | Pfir.| spoje | Odb. plocha nebezp. tepel. oroseni max tloustka | ohi'ev Typ izolace
°C [ks] [bm] samost. [m%] dot. ztr./zisky W/mK mm

2 |-130.2 [NH3 do CH401.2 26,7 20 -15 °C| strojovna 3 3 3 5 1 |CSL 0,3 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |-130.3 [NH3 do CH401.3 26,7 20 -15 °C| strojovna 3 3 3 5 1 |CSL 0,3 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |-130.4 [NH3 do CH401.4 26,7 20 -15 °C| strojovna 3 3 3 5 1 |CSL 0,3 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |-131.1 [NH3zCH401.1 48,3 40 -15 °C| strojovna 3 3 3 3 2 |CSL 0,5 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |-|31.2 [NH3zCH401.2 48,3 40 -15 °C| strojovna 3 3 3 3 2 |CSL 0,5 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |-131.3 [NH3zCH401.3 48,3 40 -15 °C| strojovna 3 3 3 3 2 |CSL 0,5 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |-|31.4 [NH3zCH401.4 48,3 40 -15 °C| strojovna 3 3 3 3 2 |CSL 0,5 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |32.1 [NH3 z odtdvani CH 401.1 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,039 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |32.2 [NH3 z odtavani CH 401.2 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,039 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- 132.3 [NH3 z odtavani CH 401.3 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,039 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |32.4 [NH3 z odtavani CH 401 .4 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,039 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |40.1 [NH3 do CH 402.1 26,7 20 -15 °C| strojovna 4 3 4 5 1 |CSL 0,3 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |40.2 [NH3 do CH 402.2 26,7 20 -15 °C| strojovna 4 3 4 5 1 |CSL 0,3 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |40.3 [NH3 do CH 402.3 26,7 20 -15 °C| strojovna 4 3 4 5 1 |CSL 0,3 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |40.4 ([NH3 do CH 4024 26,7 20 -15 °C| strojovna 4 3 4 5 1 |CSL 0,3 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |41.1 [NH3 zCH 402.1 48,3 40 -15 °C| strojovna 4 3 4 3 2 |CSL 0,6 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |41.2 [NH3 zCH 402.2 48,3 40 -15 °C| strojovna 4 3 4 3 2 |CSL 0,6 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |41.3 [NH3 zCH 402.3 48,3 40 -15 °C| strojovna 4 3 4 3 2 |CSL 0,6 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |41.4 [NH3zCH402.4 48,3 40 -15 °C| strojovna 4 3 4 3 2 |CSL 0,6 ano ano 0,035 22 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |42.1 [NH3 z odtavani CH 402.1 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,039 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |42.2 [NH3 z odtavani CH 402.2 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,039 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |42.3 [NH3 z odtavani CH 402.3 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,039 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |42.4 [NH3 z odtavani CH 402.4 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,039 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- 150.1 [NH403 do CH 403.1 21,3 15 -15 °C| strojovna 3 3 3 5 1 |CSL 0,2 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |-150.2 [NH403 do CH 403.2 21,3 15 -15 °C| strojovna 3 3 3 5 1 |CSL 0,2 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |51.1 [NH403 zCH 403.1 26,7 20 -15 °C| strojovna 3 3 3 3 2 |CSL 0,3 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |51.2 [NH403 z CH 403.2 26,7 20 -15 °C| strojovna 3 3 3 3 2 |CSL 0,3 ano ano 0,035 21 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- |52.1 [NH403 z odtavani CH 403.1 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |- |52.2 [NH403 z odtavani CH 403.2 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |-160.1 [NH3 do CH 404.1 21,3 15 -15 °C| strojovna 3 3 3 5 1 |CSL 0,2 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |-160.2 [NH3 do CH 404.2 21,3 15 -15 °C| strojovna 3 3 3 5 1 |CSL 0,2 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
2 |-161.1 [NH3 zCH 404.1 21,3 15 -15 °C| strojovna 3 3 3 3 2 |CSL 0,2 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |-161.2 [NH3 zCH 404.2 21,3 15 -15 °C| strojovna 3 3 3 3 2 |CSL 0,2 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- 162.1 [NH3 z odtavani CH 404.1 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
2 |- 162.2 |NH3 z odtavani CH 404.2 21,3 15 10 °C| strojovna 1 2 1 1 CSL 0,1 ano ano 0,035 20 Synt. kaucuk s uzavienymi bunikami do 100 °C
3 |-101 [VodadoV 101 42,4 32 25 °C| strojovna 6 5 6 2 3 CS 0,8 ano ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
3 |-102 |VodazV 101 42,4 32 55 °C| strojovna 9 6 9 2 1 CS 1,3 ano ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
3 |-103 |Vodazchl oleje K 101.1, K 102 76 65 50 °C| strojovna 18 4 19 1 1 CS 44 ano ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
3 |- 104 |Vodadochl oleje K101.1, K 102 76 65 40 °C| strojovna 20 4 21 3 2 CS 4.9 ano ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
3 |- 105 |Vstup vody do chladice oleje K 101.1 60,3 50 40 °C| strojovna 3 3 3 2 2 CS 0,6 ano ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
3 |-106 |Vystup vody z chladice oleje K 101.1 60,3 50 50 °C| strojovna 4 3 4 1 1 CS 0,8 ano ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
3 |- 107 |Vstup vody do chladice oleje K 102 48,3 40 40 °C| strojovna 3 3 3 2 2 CS 0,5 ano ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
3 |- 08 |Vystup vody z chladice oleje K 102 48,3 40 50 °C| strojovna 4 3 4 1 1 CS 0,6 ano ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
3 |-109 [VodazN301doV301 60,3 50 55 °C| strojovna 2 3 2 1 CS 0.4 ano ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
3 |-|10 |[VodazV301doN 301 60,3 50 25 °C| strojovna 2 3 2 3 2 CS 0,4 ano ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
3 |- |11 [Vodaziadudo N 301 plast 50 40 10 °C| strojovna 10 4 10 PPR 1,6 ano 0,035 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buiikami do 100 °C
3 |- |11 |VodaztadudoN 301 ocel 48,3 40 10°C| venku 1 1 1 1 CS 0,2 ano 0,039 10 Synt. kaucuk s uzavienymi buitkami do 100 °C
3 |- |12 |VodadoKO 101 z CHUV ocel 48,3 40 10 °C| strojovna 2 4 2 4 2 |CS 0,4 ano ano ano 0,039 30 ano |Minerdln{ vata kryti Al plechem
3 |- |12 |VodadoKO 101 z CHUV plast 50 40 10°C| venku 10 4 10 PPR 1,6 ano ano ano 0,039 30 ano |Minerdlni vata kryti Al plechem
3 |- |13 |Vypousténi vany kondenzatoru 424 32 20 °C| venku 1 2 1 4 2 |CS 0,2 ano ano ano 0,039 30 ano |Minerdlni vata kryti Al plechem

Linie cirkula¢ni vody KO 101 114 100 25°C| venku 0 PPR 0,0 ano ano ano 0,039 30 ano |Minerdlni vata kryti Al plechem

Linie odluhu KO 101 21,3 15 25°C| venku 0 PPR 0,0 ano ano ano 0,039 30 ano |Minerdlni vata kryti Al plechem
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Maso Ji¢in Zchlazovaci tunely
Natéry a izolace

Natéry zafizeni

Projekéni Nazev Stupen kor. Rozsah Umisténi Zakladni natér Vrchni natér
oznaceni agresivity dle teplot Plocha Ucel Odstin CSN 673067| RAL | Plocha Pozniamka
1SO 12944 [°C] [m’] [m’]
Uchyceni potrubi C2 +5/+35 |strojovna, pida 25,0 Ochrana proti korozi Sed’ navéstni 1077 7004 25,0
Ocelové konstrukce C3 -20/+40 |venku 18,0 Ochrana proti korozi Sed’ naveéstni 1077 7004 18,0 Nosniky HEB pod kondenzétorem
Pozn.

1. Zivotnost nétéru do prvni opravy min 5 let

2. Nétéry plosin a ost. OK stavby zahrnuty v doddvce stavebni ¢asti
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Maso Ji¢in Zchlazovaci tunely

Natéry a izolace
Natéry potrubi

Cislo Nazev Stupeii kor. | Rozsah teplot Umisténi | Vnéjsi Potrubi Celk. Vnéjsi Zakladni natér Vrchni natér

vétve vétve agresivity dle primér | DN | Délka | Kolena | délka | plocha | Plocha ucel QOdstin CSN 673067 | RAL Plocha Poznamka

1SO 12944 min max [ks] | [bm] | [m’] [m*] [m*]
1 - 01 Kolektor sani kompresort Cc2 -33°C 50 °C| strojovna 219 200 14 3 15.4 10,599 10,60 pod izolaci Zlut chrom. stiedni 6202 1016 Pruhy na izolaci
1 - 02 Sani kompresoru K 101.1 C2 -33°C 50 °C| strojovna 139,7 125 6 2 6,6 2,89 2,89 pod izolaci Zlut chrom. stiedni 6202 1016 Pruhy na izolaci
1 - 03 Sani kompresoru K 102 C2 -33°C 50 °C| strojovna 139,7 125 6 2 6,6 2,89 2,89 pod izolaci Zlut chrom. stiedn{ 6202 1016 Pruhy na izolaci
1 - 04 Kolektor vytlaku C2 5°C 130 °C| strojovna 114,3 100 12 3 12,7 4,56 4,56 pod izolaci Cerveii zativkova sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 05 Vytlak kompresoru K 101.1 C2 5°C 130 °C| strojovna 76 65 6 2 6.3 1,50 1,50 pod izolaci Cerven zétivkova sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 06 Vytlak NT kompresoru K 102 C2 5°C 130 °C| strojovna 76 65 6 2 6.3 1,50 1,50 pod izolaci Cerven zétivkova sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 07 NH3 do V 101 C2 5°C 130 °C| strojovna 114,3 100 L5 L5 0,54 0,54 pod izolaci Cervei zétivkova sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 08 NH3z V 101 C2 5°C 130 °C| strojovna 88.9 80 2 2,0 0,56 0,56 pod izolaci Zlut chrom. stiedni 6202 1016 Pruhy na izolaci
1 - 09 Obtok V 101 C2 5°C 130 °C| strojovna 114,3 100 1 1.0 0,36 0,36 pod izolaci Cerven zétivkova sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 10 Odlucovaci kus C2 5°C 130 °C| strojovna 168,3 150 2 2,0 1,06 1,06 pod izolaci Cerveii zativkova sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 11 NH3 do kondenzétoru C2 5°C 130 °C| strojovna 88,9 80 18 18,0 5,02 5,02 Pod vrchni natér  |Cerved zativkova sv. 8114 3026 5,0
1 - 12 NH3 z chladice oleje K 101.1 C2 -33°C 50 °C| strojovna 60,3 50 28 28,0 5,30 5,30 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 5.3
1 - 13 NH3 z chladice oleje K 102 C2 -33°C 50 °C| strojovna 60,3 50 24 24,0 4,54 4,54 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 4,5
1 - 14 Vystup z poj. ventilii chladice oleje K 101.1 C2 5°C 75 °C| strojovna 33,7 25 3 3,0 0,32 0,32 Pod vrchni ndtér ~ |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 0,3
1 - 15 Vystup z poj. ventildl chladice oleje K 102 C2 5°C 75 °C| strojovna 33,7 25 3 3,0 0,32 0,32 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 0,3
1 - 16 Vystup z poj. ventilii K 101.1 C2 5°C 135 °C| strojovna 42,4 32 6 6.0 0,80 0,80 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 0.8
1 - 17 Vystup z poj. ventili K 102 C2 5°C 135 °C| strojovna 42,4 32 6 6.0 0,80 0,80 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 0.8
1 - 18 Tlakové vyrovnani C2 5°C 130 °C| strojovna 76 65 12 12,0 2,86 2,86 Pod vrchnf natér  |Zluf chrom. stiedni 6202 1016 29
1 - 19 Odséti N 201 C2 5°C 50 °C| strojovna 33,7 25 8 8,0 0,85 0,85 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 0.8
1 - 21 Odvétrani cerpadla P 202.1 C2 -33°C 50 °C| strojovna 21,3 15 7 7,0 0,47 0,47 pod izolaci Zlut chrom. stiedn{ 6202 1016 Pruhy na izolaci
1 - 22 Odvétrani cerpadla P 202.2 C2 -33°C 150 °C| strojovna 21,3 15 7 7,0 0,47 0,47 pod izolaci Zlut chrom. stiedn{ 6202 1016 Pruhy na izolaci
1 - 23 Vystup z poj. vent N 201 C2 5°C 75 °C| strojovna 33,7 25 2 2,0 0,21 0,21 Pod vrchni natér  |Zluf chrom. stiedni 6202 1016 0,2
1 - 24 Vystup z poj. ventild N 202 C2 5°C 75 °C| strojovna 48,3 40 3 3,0 0,45 0,45 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 0,5
1 - 25 Odtlakovéani N 202 C2 5°C 75 °C| strojovna 21,3 15 3 3,0 0,20 0,20 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 0.2
1 - 26 Kolektor pojistnych ventilt C2 5°C 135 °C| strojovna 60,3 50 32 32,0 6,06 6,06 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 6,1
1 - 27 Kol. odtavani chladi¢t hlavni C2 -33°C 150 °C| strojovna 21,3 15 2 1 2,0 0,14 0,14 pod izolaci Cerveii zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 27 Kol. odtavani chladi¢t hlavni C2 -33°C 150 °C| strojovna 33,7 25 7 7,0 0,74 0,74 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 27 Kolektor NH3 pro odtavani C2 -33°C 150 °C| strojovna 48,3 40 10 4 10,4 1,57 1,57 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 27 Kol. odtavani chladi¢t hlavni C3 -33°C 150 °C venku 48,3 40 12 1 12,1 1,83 1,83 pod izolaci Cerveii zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 27 Kol. odtavani chladi¢t hlavni C2 -33°C 150 °C| strojovna 42,4 32 17 1 17,1 2,27 2,27 pod izolaci Cerveii zativkova sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 28 Kol. odtdvani chladi¢a 401.2, 401.4, 404.1 C2 -33°C 150 °C| strojovna 33,7 25 8 8,0 0,85 0,85 pod izolaci Cervei zativkov sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
I - 29 Vystup z poj. ventilid KO 101 C3 5°C 135°C|  venku 48,3 40 2 2,0 0,30 0,30 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 0,3
C3
1 - 30.1 NH3 na odtavani CH 401.1 C2 -33°C 150 °C| strojovna 33,7 25 2 3 2,2 0,23 0,23 pod izolaci Cerveii zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 30.2 NH3 na odtavani CH 401.2 C2 -33°C 150 °C| strojovna 33,7 25 2 3 2,2 0,23 0,23 pod izolaci Cerveii zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 303 NH3 na odtavani CH 401.3 C2 -33°C 150 °C| strojovna 33,7 25 2 3 2,2 0,23 0,23 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 304 NH3 na odtavani CH 401.4 C2 -33°C 150 °C| strojovna 33,7 25 2 3 2,2 0,23 0,23 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 40.1 NH3 na odtavani CH 402.1 C2 -33°C 150 °C| strojovna 33,7 25 2 3 2,2 0,23 0,23 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 40.2 NH3 na odtavani CH 402.2 C2 -33°C 135 °C| strojovna 33,7 25 2 3 2,2 0,23 0,23 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 403 NH3 na odtavani CH 402.3 C2 -33°C 50 °C| strojovna 33,7 25 2 3 2,2 0,23 0,23 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 404 NH3 na odtavani CH 402.4 C2 -33°C 50 °C| strojovna 33,7 25 2 3 2,2 0,23 0,23 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 50.1 NH3 na odtavani CH 403.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 2 3 2,1 0,14 0,14 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 50.2 NH3 na odtavani CH 403.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 2 3 2,1 0,14 0,14 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 60.1 NH3 na odtavani CH 404.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 2 3 2,1 0,14 0,14 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
1 - 60.2 NH3 na odtavani CH 404.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 2 3 2,1 0,14 0,14 pod izolaci Cervei zativkovi sv. 8114 3026 Pruhy na izolaci
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Cislo Nazev Stupeii kor. | Rozsah teplot Umisténi | Vnéjsi Potrubi Celk. Vnéjsi Zakladni natér Vrchni natér
vétve vétve agresivity dle primér | DN | Délka | Kolena | délka | plocha | Plocha ucel QOdstin CSN 673067 | RAL Plocha Poznamka
1S012944 | min max [ks] | [bm] | [m’] [m*] [m*]
1 - 70|Sbérnice ¢pavku z chladict oleje C2 -33°C 35°C| strojovna 88.9 80 2 1 2,2 0,61 0,61 Pod vrchni ndtér  |Zlut chrom. stiedni 6202 1016 0,6
2 - 01 Kapalny NH3 z KO 101 C3 -33°C 35°C| venku 88,9 80 14 14,0 391 391 Pod vrchni ndtér  |Fialov4 signdlni 3495 4008 39
2 -02 Kapalny NH3 do N 202 C2 -33°C 50 °C| strojovna 88,9 80 2 2,0 0,56 0,56 Pod vrchni ndtér  |Fialovd signdlni 3495 4008 0,6
2 -02 Kapalny NH3 do N 202 C2 -33°C 35°C| strojovna 48,3 40 3 3,0 0,45 0,45 Pod vrchni ndtér  |Fialovd signdlni 3495 4008 0,5
2 - 03 Kolektor sani P 202.1,2 C2 -33°C 35°C| strojovna 114,3 100 5 5,0 1,79 1,79  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 03 Séni P 201.1 C2 -33°C 50 °C| strojovna 88,9 80 3 3,0 0,84 0,84 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 04 Sani P 201.2 C2 -33°C 50 °C| strojovna 88,9 80 3 3,0 0,84 0,84 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 05 Vytlak P 201.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 48,3 40 2 2,0 0,30 0,30  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 06 Vytlak P 201.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 48,3 40 26 26,0 3,94 3,94  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 -07 Kol. kap. NH3 do vyparnikti hlavni C2 -33°C 35°C| strojovna 26,7 20 6 1 6.0 0,51 0,51 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 -07 Kapalny NH3 do vyparniki C2 -33°C 35°C| strojovna 48,3 40 0,0 0,00 0,00  |Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 -07 Kol. kap. NH3 do vyparnikd hlavni C3 -33°C 35°C venku 48,3 40 11 1 11,1 1,68 1,68 |Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 -07 Kol. NH3 do vyparnikti hlavni C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 4 1 4,0 0,27 0,27  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 -07 Kol. kap. NH3 do vyparnikti hlavni C2 -33°C 35°C| strojovna 33,7 25 6 6.0 0,40 0,40  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 -07 Kol. kap. NH3 do chladirny hlavni C2 -33°C 35°C| strojovna 42,4 32 5 5,0 0,67 0,67 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 08 Kol. kap. NH3 z vyparnikd hlavni C3 -33°C 50 °C venku 139,7 125 3 3,0 0,32 0,32 |Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 08 Kol. kap. NH3 z vyparnikti hlavni C2 -33°C 50 °C| strojovna 21,3 15 0,0 0,00 0,00  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 08 Kol. kap. NH3 z vyparnikti hlavni C2 -33°C 50 °C| strojovna 60,3 50 5 1 5.1 0,97 0,97  |Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 08 Kapalny NH3 z vyparnikt C2 -33°C 50 °C| strojovna 139,7 125 3 3,0 1,32 1,32 |Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 08 Kol. kap. NH3 z vyparnikti hlavni C2 -33°C 50 °C| strojovna 76 65 5 5.0 1,19 1,19  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 08 Kol. kap. NH3 z vyparnikti hlavni C2 -33°C 50 °C| strojovna 114,3 100 13 1 13,2 4,75 4,75  |Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 08 Kol. kap. NH3 z vyparnikti hlavni C2 -33°C 50 °C| strojovna 88.9 80 3 3,0 0,84 0,84 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 09 Kol..kap. NH3 do vyménikt vedlejsi C2 -33°C 50 °C| strojovna 26,7 20 8 8,0 0,67 0,67 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 10 Kol. kap. NH3 z vyparnikti vedlejsi C2 -33°C 50 °C| strojovna 76 65 8 8,0 1,91 1,91 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 10 Kol. kap. NH3 z vyménika vedlejsi C2 -33°C 50 °C| strojovna 48,3 40 3 3,0 0,45 0,45 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 11 Prepousténi z vytlaku P 202.1,2 do EN C2 -33°C 35°C| strojovna 33,7 25 8 8,0 0,85 0,85 [Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 12 Kapalny NH3 do chladici oleje K 101.1, K 102 C2 -33°C 35°C| strojovna 88.9 80 27 6 28,1 7,85 7,85 Pod vrchni ndtér  |Fialovd signdlni 3495 4008 7.9
2 - 13 Kapalny NH3 do chladice oleje K 101.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 60,3 50 3 4 35 0,66 0,66 Pod vrchni ndtér  |Fialovd signdlni 3495 4008 0,7
2 - 14 Kapalny NH3 do chladice oleje K 102 C2 -33°C 35°C| strojovna 60,3 50 3 5 3,6 0,68 0,68 Pod vrchni ndtér  [Fialova signélni 3495 4008 0,7
2 - 15 Kapalny NH3 z plovdku PL 201 do N 202 C2 -33°C 50 °C| strojovna 21,3 15 3 6,1 0,41 0,41 |Podizolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 16 PInéni ¢pavkem C3 -33°C 35°C| venku 33,7 25 12 5 12,3 1,30 1,30 Pod vrchni ndtér  [Fialova signélni 3495 4008 1,3
2 - 17 Trubka hladinoznaku C2 -33°C 35°C| strojovna 60,3 50 4 4 4,5 0,85 0,85 Pod vrchni ndtér  [Fialova signdlni 3495 4008 0.8
2 - 18 Némrazova trubka C2 -33°C 50 °C| strojovna 60,3 50 4 4 4.5 0,85 0,85 Pod vrchni ndtér  [Fialova signélni 3495 4008 0.8
2 - 301 |[NH3doCH401.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 26,7 20 3 3 3,1 0,26 0,26  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 302 [NH3doCHA401.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 26,7 20 3 3 3,1 0,26 0,26  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 303 [NH3doCH401.3 C2 -33°C 35°C| strojovna 26,7 20 3 3 3,1 0,26 0,26  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 304 |NH3doCH401.4 C2 -33°C 35°C| strojovna 26,7 20 3 3 3,1 0,26 0,26  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 311 ([NH3zCHA401.1 C2 -33°C 50 °C| strojovna 48,3 40 3 3 33 0,50 0,50  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 312 |[NH3zCHA401.2 C2 -33°C 50 °C| strojovna 48,3 40 3 3 33 0,50 0,50  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 313 |[NH3zCH401.3 C2 -33°C 50 °C| strojovna 48,3 40 3 3 33 0,50 0,50  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 314 |[NH3zCH401.4 C2 -33°C 50 °C| strojovna 48,3 40 3 3 33 0,50 0,50 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 321 |NH3zodtdvani CH401.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 1,1 0,07 0,07  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 322 [NH3zodtavani CH 401.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 1,1 0,07 0,07  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 323 |NH3zodtavani CH 401.3 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 1,1 0,07 0,07  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 324 |NH3zodtdvani CH 401.4 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 1,1 0,07 0,07  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 40.1 |NH3doCH402.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 26,7 20 4 3 4,1 0,35 0,35 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 402 [NH3 doCHA402.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 26,7 20 4 3 4,1 0,35 0,35 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
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Cislo Nazev Stupeii kor. | Rozsah teplot Umisténi | Vnéjsi Potrubi Celk. Vnéjsi Zakladni natér Vrchni natér
vétve vétve agresivity dle primér | DN | Délka | Kolena | délka | plocha | Plocha ucel QOdstin CSN 673067 | RAL Plocha Poznamka
1S012944 | min max [ks] | [bm] | [m’] [m*] [m*]
2 - 403 [NH3 doCHA402.3 C2 -33°C 35°C| strojovna 26,7 20 4 3 4,1 0,35 0,35 |Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 404 |NH3 doCH402.4 C2 -33°C 35°C| strojovna 26,7 20 4 3 4,1 0,35 0,35 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 411 ([NH3zCHA402.1 C2 -33°C 50 °C| strojovna 48,3 40 4 3 4,3 0,65 0,65 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 412 |NH3zCHA402.2 C2 -33°C 50 °C| strojovna 48,3 40 4 3 4,3 0,65 0,65 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 413 |NH3zCHA402.3 C2 -33°C 50 °C| strojovna 48,3 40 4 3 4,3 0,65 0,65 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 414 |[NH3zCHA4024 C2 -33°C 50 °C| strojovna 48,3 40 4 3 4,3 0,65 0,65 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 421 NH3 z odtavani CH 402.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 1,1 0,07 0,07 |Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 422 NH3 z odtavani CH 402.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 1,1 0,07 0,07 [Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 423 NH3 z odtavani CH 402.3 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 1,1 0,07 0,07 |Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 424 NH3 z odtavani CH 402.4 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 1,1 0,07 0,07 |Pod izolaci Fialova signdlni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 50.1 [NH403 do CH 403.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 3 3 3,1 0,21 0,21  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 50.2 [NH403 do CH 403.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 3 3 3,1 0,21 0,21  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 51.1 [NH403 zCH403.1 C2 -33°C 50 °C| strojovna 26,7 20 3 3 3,1 0,26 0,26  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 512 |NH403 zCH403.2 C2 -33°C 50 °C| strojovna 26,7 20 3 3 3,1 0,26 0,26  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 521 |NH403 z odtdvdni CH 403.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 L1 0,07 0,07  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 522 |NH403 z odtavani CH 403.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 L1 0,07 0,07  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 60.1 [NH3doCH404.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 3 3 3,1 0,21 0,21  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 602 [NH3doCHA404.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 3 3 3,1 0,21 0,21  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 61.1 ([NH3zCHA404.1 C2 -33°C 50 °C| strojovna 21,3 20 3 3 3,1 0,21 0,21 |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 612 |[NH3zCHA404.2 C2 -33°C 50 °C| strojovna 21,3 20 3 3 3,1 0,21 0,21  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 62.1 |NH3zodtdvani CH 404.1 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 1,1 0,07 0,07  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
2 - 622 [NH3 zodtavani CH 404.2 C2 -33°C 35°C| strojovna 21,3 15 1 2 1,1 0,07 0,07  |Pod izolaci Fialova signélni 3495 4008 Pruhy na izolaci
3 -01 Voda do V 101 C2 5°C 60 °C| strojovna 42,4 32 6 5 6.4 0,85 0,85 |Pod izolaci Zelen hraskova 51840 6018 Pruhy na izolaci
3 -02 Vodaz V 101 C2 5°C 60 °C| strojovna 42,4 32 9 6 9,5 1,26 1,26  |Pod izolaci Zelen hraskova 51840 6018 Pruhy na izolaci
3 - 03 Voda z chl. oleje K 101.1, K 102 C2 5°C 60 °C| strojovna 76 65 18 4 18,6 4,44 4,44  |Pod izolaci Zelen hraskova 51840 6018 Pruhy na izolaci
3 - 04 Voda do chl. oleje K 101.1, K 102 C2 5°C 60 °C| strojovna 76 65 20 4 20,6 4,92 4,92  [Pod izolaci Zelen hraskova 51840 6018 Pruhy na izolaci
3 -05 Vstup vody do chladice oleje K 101.1 C2 5°C 60 °C| strojovna 60,3 50 3 3 34 0,63 0,63  |Pod izolaci Zelen hraskova 5184,0 6018 Pruhy na izolaci
3 - 06 Vystup vody z chladice oleje K 101.1 C2 5°C 60 °C| strojovna 60,3 50 4 3 4.4 0,82 0,82  |Pod izolaci Zelen hraskova 5184,0 6018 Pruhy na izolaci
3 -07 Vstup vody do chladice oleje K 102 C2 5°C 60 °C| strojovna 48,3 40 3 3 33 0,50 0,50  |Pod izolaci Zelen hraskova 5184,0 6018 Pruhy na izolaci
3 - 08 Vystup vody z chladice oleje K 102 C2 5°C 60 °C| strojovna 48,3 40 4 3 4,3 0,65 0,65 |Pod izolaci Zelen hraskova 5184,0 6018 Pruhy na izolaci
3 - 09 Voda z N 301 do V 301 C2 5°C 60 °C| strojovna 60,3 50 2 3 24 0,45 0,45 |Pod izolaci Zelen hraskova 51840 6018 Pruhy na izolaci
3 - 10 Voda z V 301 do N 301 C2 5°C 60 °C| strojovna 60,3 50 2 3 24 0,45 0,45 |Pod izolaci Zelen hraskova 51840 6018 Pruhy na izolaci
3 -11 Voda z fadu do N 301 plast Cc2 5°C 40 °C| strojovna 50 40 10 4 10,4 1,63 1,63  |Pod izolaci Zelen hraskova 51840 6018 Pruhy na izolaci
3 - 11 Voda z fadu do N 301 ocel C2 5°C 40 °C| strojovna 48,3 40 1 1 1,1 0,17 0,17  |Pod izolaci Zelen hraskova 51840 6018 Pruhy na izolaci
3 - 12 Voda do KO 101 z CHUV ocel C2 5°C 40 °C| strojovna 48,3 40 2 4 24 0,36 0,36 |Pod izolaci Zelen hraskova 51840 6018 Pruhy na izolaci
3 - 12 Voda do KO 101 z CHUV plast C2 5°C 40 °C| strojovna 50 40 10 4 10,4 1,63 1,63  |Pod izolaci Zelen hraskova 51840 6018 Pruhy na izolaci
3 -13 Vypousténi vany kondenzatoru C2 5°C 30 °C| strojovna 424 32 1 2 1,2 0,15 0,15 |Pod izolaci Zelen hraskova 5184,0 6018 Pruhy na izolaci
3 - 14 Prepad z kondenzatoru C2 5°C 30 °C| strojovna 88.9 80 3 2 34 0,94 0,94  |Pod vrchni ndtér Zelen hraskova 5184 6018 0.9
3 - 15 Prepad N 301 C3 5°C 55°C| venku 110 100 4 3 4,7 1,63 1,63 Zelen hraskova 5184 6018 Pruhy na potrubi
4 - 01 Sbérnice ovzdusSnéni C3 5°C 50 °C venku 48,3 40 12 8 12,8 1,93 1,93  [Pod vrchni natér Zlut’ chrom. stfedn{ 6202 1016 1,9
4 - 02 Sbérnice ovzdusSnéni C3 5°C 50 °C venku 42,4 32 1 1,0 0,13 0,13  |Pod vrchni natér Zlut chrom. stiedni 6202 1016 0,1
4 - 03 Odvzdusnéni KO 101 C3 5°C 50 °C venku 21,3 15 1 1,0 0,07 0,07  |Pod vrchni natér Zlut’ chrom. stiedn{ 6202 1016 0,1
4 - 04 Drendz OV 101 C3 5°C 50°C| venku 17,1 10 2 Pruhy na potrubi
- 01 Odolejovani N 201 C2 -33°C 50 °C| strojovna 21,3 15 2 2 2,1 0,14 0,14 OranZovohnéd4 8023 2330 0,1
5 - 02 Odolejovani N 202 C2 -33°C 50 °C| strojovna 21,3 15 2 2 2,1 0,14 0,14 OranZovohnéda 8023 2330 0,1
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Cislo Nazev Stupeii kor. | Rozsah teplot Umisténi | Vnéjsi Potrubi Celk. Vnéjsi Zakladni natér Vrchni natér
vétve vétve agresivity dle primér | DN | Délka | Kolena | délka | plocha | Plocha ucel QOdstin CSN 673067 | RAL Plocha Poznamka
I1SO 12944 min max [ks] | [bm] | [m’] [m?] [m*]
Pozn.
1. Materidl CS - 11353 (1.0254)
2. Materidl CSL - 12022 (1.0405)
3. Materidl PE - polyetylén
4. Izolace C - chladova
5. Izolace T - tepelnd
6. E - ohfev topnym kabelem
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