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1. Cíl a účel 
 

Tento metodický postup se vztahuje ke kontrole zařízení k ošetřování dřevěného 

obalového materiálu, dřeva nebo jiných předmětů (dále jen „zařízení k ošetřování“). Je navázán 

na požadavky nařízení (EU) 2016/2031 o ochranných opatřeních proti škodlivým organismům, 

zákon č. 326/2004 Sb., o rostlinolékařské péči a o změně některých souvisejících zákonů, 

v platném znění (dále jen „zákon“), jeho prováděcí vyhlášky MZe č. 6/2020 Sb., o ošetřování 

nebo označování dřevěného obalového materiálu, dřeva nebo jiných předmětů (dále jen 

„vyhláška“) a standardu FAO ISPM 15 (2018). Tento MP byl vypracován jako aktualizovaná 

verze původního metodického postupu 2/A/ODV/2021 č.j. ÚKZÚZ 001533/2021, která reaguje 

na zkušenosti získané v průběhu provádění dozorových kontrol a souvisejících správních řízení.   

Cílem popisovaného procesu je zjistit, zda je navrhované zařízení k ošetřování dřeva, 

dřevěného obalového materiálu a jiných předmětů technicky způsobilé a schopno dosažení 

požadovaných teplot, koncentrací a dodržení kompletního režimu potřebného k provedení 

tepelného, mikrovlnného nebo chemického ošetření dřeva, dřevěného obalového materiálu 

nebo jiných předmětů a zda je žadatel schopen zajišťovat označování značkou dle platné 

legislativy a mezinárodních standardů a zda je obsluha dostatečně seznámena s pravidly pro 

správné ošetřování a označování.  
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2. Oblast působnosti 
 

Tento metodický postup stanovuje zaměstnancům Ústředního kontrolního a zkušebního ústavu 

zemědělského postup pro zajištění vydání dokladu a rozhodnutí o oprávnění provádět výrobu, 

ošetřování a označování dřeva, dřevěného obalového materiálu a jiných předmětů nebo 

provádět jen výrobu a označování dřeva, dřevěného obalového materiálu a jiných předmětů 

podle ustanovení čl. 96, 97 a 98 nařízení (EU) 2016/2031 a § 68 zákona č. 326/2004 Sb., 

o rostlinolékařské péči a změně některých souvisejících zákonů v platném znění (dále jen 

„zákon”) a vyhlášky č. 6/2020 Sb., o ošetřování nebo označování dřevěného obalového 

materiálu, dřeva nebo jiných předmětů (dále jen „vyhláška“). 

Tento metodický postup je závazný pro zaměstnance ÚKZÚZ provádějící správní řízení za 

účelem vydání oprávnění a rozhodnutí k ošetřování a označování dřeva, dřevěného obalového 

materiálu a jiných předmětů, využívající metody tepelného, mikrovlnného a chemického 

ošetřování. Správní řízení zajišťuje podle OŘ ÚKZÚZ Odbor dovozu a vývozu a vykonávají 

ho stanovení zaměstnanci.   

3. Odpovědnost a pravomoc 
 

Za obsah, zpracování, aktualizaci jsou odpovědní zaměstnanci zajišťující proces opravňování 

pro ošetřování a označování dřeva, dřevěného obalového materiálu a jiných předmětů a ředitel 

odboru.  

OSOBY ODPOVĚDNÉ ZA AKTUALIZACI MP A KONTAKTNÍ OSOBY 

Ing. Petr Harašta, Ph.D., Zemědělská 1 a, 613 00 Brno 

tel. 545 110 458, e-mail: petr.harasta@ukzuz.gov.cz, tel.: 724 207 924 

Ing. Jarmila Černá, e-mail: jarmila.cerna@ukzuz.gov.cz, tel. 724 146 530 

Tento metodický postup je závazný pro zaměstnance ÚKZÚZ vykonávající šetření za účelem 

ověření technické a technologické způsobilosti zařízení pro ošetřování a označování dřeva, 

dřevěného obalového materiálu a jiných předmětů využívající metody pro tepelné, mikrovlnné 

a chemické ošetřování. Dále je tento MP závazný pro všechny zaměstnance ÚKZÚZ 

provádějící dozorovou činnost na úseku ověřování plnění stanovených povinností oprávněným 

provozovatelům.  

mailto:jarmila.cerna@ukzuz.gov.cz
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4. Použité zkratky, pojmy a definice 
 

 

4.1. Použité zkratky 

DOM    dřevěný obalový materiál 

DM    dílčí metodický postup 

FAO ISPM 15   mezinárodní standard - Regulace dřevěného obalového materiálu 

                          v mezinárodním obchodu 

HT    zkratka/symbol metody - heat treatment tepelné ošetřování 

MB               methylbromid 

KD    zkratka/symbol metody - kiln drying - umělé vysoušení 

DH    zkratka/symbol metody - dielectric heating - mikrovlnné ošetření 

SF   zkratka/symbol metody – sulfurylfluorid fumigation - fumigace 

        sulfurylfluoridem 

MP    metodický postup 

MZe    Ministerstvo zemědělství České republiky 

ODV    Odbor dovozu a vývozu 

UKZUZ   Ústřední kontrolní a zkušební ústav zemědělský 

 

SpS    Spisová služba 

SZR     Registr subjektů 

PC    počítač 

 

4.2. Pojmy a definice 

 

Všeobecné názvosloví je uvedeno v FAO ISPM No. 15 „Regulation of Wood Packaging 

Material in International Trade“ [ISPM č. 15, 2018], popř. v českém překladu této směrnice 

Regulace dřevěného obalového materiálu v mezinárodním obchodu“ (Neúřední překlad 

UKZUZ). 

Zařízení k ošetřování dřevěného obalového materiálu, dřeva a jiných předmětů – zařízení 

sloužící zpravidla k zahřívání, vysoušení nebo fumigaci, vybavené řídicí jednotkou pro 

nastavování, sledování a udržování požadované teploty a vlhkosti, nebo vybavené pouze 

teplotními snímači napojenými na záznamové zařízení (datalogger) nebo snímači pro měření 

koncentrace plynu.  

Technologický postup – postup zpracovaný provozovatelem zařízení k ošetřování, který 

upravuje režim zařízení pro dosažení požadovaných teplot (zpravidla vyšších než pro potřeby 

běžného sušení). Technologický postup upravuje i používaný způsob značení. Minimální 

požadavky na technologický postup obsahuje příloha č. 3 vyhlášky 6/2020 Sb. 

Kontrolované zařízení – zařízení, které je předmětem kontroly. 
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Tepelné ošetření (HT) – proces, při kterém je komodita zahřívána tak, aby bylo dosaženo 

nepřetržitě stanovené minimální teploty 56oC v průběhu minimální stanovené doby 30 minut 

podle úředně uznané technické specifikace [ISPM č. 15, 2018] 

Umělé vysušení (KD) – proces, při kterém se dřevo suší v uzavřené komoře s využitím řízené 

teploty a vlhkosti k docílení požadované vlhkosti dřeva – méně než 20 % [ISPM č. 15, 2018] 

Mikrovlnné ošetření (DH) – proces, při kterém je komodita ošetřena tak, aby bylo dosaženo 

stanovené teploty 60oC po dobu jedné minuty v celém profilu ošetřovaného materiálu podle 

úředně uznané technické specifikace [ISPM č. 15, 2018] 

Fumigace sulfurylfuoridem (SF) – proces při kterém je ošetřovaný materiál umístěn 

v plynotěsném prostoru a ošetřen působením chemického prostředku (fumigantu) dle 

standardních podmínek (koncentrace plynu a čas expozice a teplota vzduchu), kterými musí být 

ošetřované materiály vystaveny [ISPM č. 15, 2018]   

Surové dřevo – dřevo, které není zpracované nebo ošetřené [ISPM č. 15, 2018] 

Dřevěný obalový materiál (DOM) – je dřevo nebo dřevěné produkty (s výjimkou papírových 

výrobků) používané k podpírání, ochraně nebo převážení zboží (včetně pomocného 

dřeva/prokladů) [ISPM č. 15, 2018] 

Kontrolní měření – měření ke zjištění dosažených teplot v jádru dřeva ošetřovaného v zařízení 

během měření  

Teploměr se záznamem – zařízení (s převážně digitálním displejem) pro okamžitou kontrolu 

teploty a dataloggerem k záznamu naměřených hodnot, jehož součástí je teplotní snímač 

s kabelovým přívodem vhodné délky, které slouží ke sledování teploty v jádru dřeva při 

tepelném ošetřování. 

Ovládací jednotka zařízení – zpravidla elektronické zařízení k nastavení procesu sušení dle 

požadavků sušeného materiálu, jejíž vybavení umožňuje regulaci a měření teplot a relativní 

vlhkosti vzduchu v komoře zařízení, okamžitou kontrolu průběhu sušení (ošetřování) a záznam 

naměřených hodnot včetně jejich archivace v řídicím PC. 

Teplotní snímač – zařízení ke zjišťování teploty v jádru dřeva, popř. teploty vzduchu v komoře 

zařízení pro ošetřování. 

Vlhkostní snímač – zařízení ke zjišťování relativní vlhkosti dřeva v komoře zařízení. 

 

Odkornění – je zbavení kulatiny kůry. Na dřevě mohou zůstat viditelné zbytky malých 

samostatných a zřetelně ohraničených kousků kůry. V případě zbytků kůry jsou tolerovány 

kousky kůry o max. šířce 3 cm bez ohledu na délku a počet. V případě šířky větší než 3 cm, je 

tolerována velikost zbytku do 50 cm2. 

 

Kontaktní osoby – zaměstnanci ÚKZÚZ odpovědní za provádění procesu opravňování 

(správní řízení za účelem ověření splnění podmínek pro udělení oprávnění), za přípravu 

podkladů pro správní řízení o uložení pokuty, nařizování MRO, rozhodnutí o zrušení oprávnění 

(čl. 98 odst. 4 nařízení) a vydávání nových rozhodnutí v případě změn, které mění původní 

rozhodnutí o udělení oprávnění.  
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5. Kontrola technické a technologické způsobilosti zařízení 

k ošetřování 
 

 

5.1. Stanovení požadavků 

 

Podání žádosti o oprávnění 

Žadatel o oprávnění je povinen předložit ÚKZÚZ vyplněnou žádost, která kromě obecných 

náležitostí dle správního řádu obsahuje návrh technologického postupu k ošetřování a 

označování dřevěného obalového materiálu, dřeva a jiných předmětů. Technologický postup, 

který je nedílnou součástí žádosti podle § 68 odst. 3) zákona musí obsahovat náležitosti 

stanovené vyhláškou (v příloze č. 3 vyhlášky). Popis jednotlivých kroků/činností je popsán ve 

vzoru technologického postupu, zveřejněného spolu se vzorem žádosti na webu ÚKZÚZ.  

 

Provozovatel zařízení předloží zpracovaný technologický postup pro tepelné nebo mikrovlnné 

ošetřování dřevěného materiálu v kontrolovaném zařízení podle minimálních požadavků. 

Provozovatel zařízení předloží dokumentaci k zařízení (návod k obsluze). 

Provozovatel doloží způsob měření teploty dřeva a způsob uchovávání dat získaných při 

provádění tepelného nebo mikrovlnného ošetřování dřevěného obalového materiálu dle 

požadavků vyhlášky. 

 

Tepelné ošetření 

Základním požadavkem tepelného ošetření dřevěného obalového materiálu je zahřátí podle 

technologického postupu vhodného jak z hlediska teploty, které musí být dosaženo v jádru 

ošetřovaného materiálu (uprostřed), a to nejméně 56oC nepřetržitě, tak i z hlediska délky doby 

ošetření, s to po dobu alespoň 30 minut. 

Účinná teplota po požadovanou dobu musí být zajištěna ve veškerém materiálu umístěném 

v prostoru komory zařízení.  

Mikrovlnné ošetření 

Základním požadavkem pro použití mikrovlnného ohřevu je ošetření dřevěného obalového 

materiálu vyrobeného ze dřeva o příčném průměru nejvýše 20 cm. V celém profilu 

ošetřovaného dřeva (včetně povrchu) musí být dosažena teplota alespoň 60°Cpo dobu 1 minuty. 

Požadovaná teplota musí být dosažena do 30 minut od začátku ošetřování. V případě ošetřování 

dřeva silnějšího než 5 cm tloušťky je pro mikrovlnné ošetření na frekvenci 2,45 GHz 

vyžadováno protisměrné nebo vícesměrné aplikace záření pro zajištění rovnoměrného ošetření 

dřeva.  

 

Fumigace sulfurylfluoridem 
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Základním požadavkem fumigace je ošetření dřevěného obalového materiálu působením 

fumigantu (sulfurylfluoridu) za stanovených podmínek. Pro tento způsob ošetření jsou 

stanoveny: vhodný prostor pro provádění fumigace, zajištění cirkulace a penetrace plynu u 

řeziva/dřevěných obalů, způsob měření koncentrace plynu teplota vzduchu pro provedení 

fumigace, koncentrace plynu použitá při fumigaci, čas expozice/vystavení dřevěného 

obalového materiálu účinkům plynu, minimální konečná koncentrace plynu v dřevěném 

obalovém materiálu atp. (viz příloha č. 3 vyhlášky).  

 

Přístroje, měřidla a technické pomůcky 

K provedení kontrolního měření je třeba těchto pomůcek: 

• souprava teploměrů se snímači pro umístění do dřeva s rozsahem do 150°C. (délka 

kabelů alespoň 10 m) – kalibrovaná (kalibrace se provádí ve dvouletých intervalech) 

• IR teploměr TFI 54 – kalibrovaný (kalibrace se provádí ve dvouletých intervalech) 

• fotoaparát 

• akumulátorová vrtačka s vrtákem o průměru 6 mm 

• tmel (termostabilní) 

• vlhkoměr 

• měřidlo délky (označené dle metrologického řádu ÚKZÚZ) 

• NTB 

Za provádění kalibrací a označení používaných pomůcek dle metrologického řádu odpovídají 

kontaktní osoby.  

5.2. Místní šetření – proces 

5.2.1. Přijetí žádosti 

Žádost o oprávnění k ošetřování nebo označování dřeva, dřevěného obalového materiálu a 

jiných předmětů je zaevidována podle způsobu doručení v SpS. Toto se děje přes podatelnu. 

V případě, kdy je žádost přijata e-mailem bez elektronického podpisu, musí žadatel žádost 

opatřit podpisem do 3 pracovních dnů.  

Žádost se po zaevidování předá v SpS externí aplikaci, čímž se odešle k dalšímu zpracování do 

SZR.   

 

5.2.2. Kontrola úplnosti podání 

U doručených dokladů jsou zkontrolovány poskytnuté informace o žadateli a technickém 

zařízení a úplnost a správnost zpracovaného technologického postupu. V technologickém 

postupu musí být podrobně popsán celý proces ošetřování a označování DOM podle 

předepsaných požadavků v připravených oddílech formuláře.  

5.2.3. Opatření při neúplném podání žádosti 

Při zjištění neúplného podání žádosti (zejména nedostatečně vyplněného technologického 

postupu) je subjekt vyzván k jeho doplnění (§ 45 odst. 2 správního řádu). V tomto případě se 
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řízení může přerušit do lhůty stanovené pro doplnění (§ 64 správního řádu). Poté se řízení opět 

obnoví. Výzva k doplnění žádosti nebo technologického postupu a usnesení o přerušení řízení 

se zasílá písemně žadateli (poštou na dodejku, datovou schránkou). V případě, že není žádost, 

vč. technologického postupu, doplněna či opravena ve stanovené lhůtě, ÚKZÚZ zastaví řízení 

usnesením v souladu s § 66 odst. 1 písm. c) správního řádu.  

5.2.4. Vystavení výzvy k absolvování distančního kurzu 

V případě, kdy žadatel žádá o oprávnění k provozování zařízení k hubení škodlivých 

organismů, tj. hodlá tepelně nebo chemicky ošetřovat dřevo, dřevěný obalový materiál nebo 

jiný předmět, musí složit test znalostí. Tento test se provádí distančním způsobem. V systému 

SZR se vygeneruje Výzva k absolvování distančního kurzu, včetně přihlašovacích údajů. Pokud 

není žadatel již zaregistrován v Portálu farmáře MZe, tak je žadatel do tohoto systému ručně 

zadán.  

Poté se výzva zašle žadateli, který má 30 dnů na vypracování distančního testu od převzetí 

výzvy. Pokud není test do 30 dnů absolvován s výsledkem minimálně 25 správných odpovědí, 

je řízení usnesením zastaveno (§ 66 odst. 1 správního řádu). Provedení testu je možné 

kontrolovat v IS Registr.  

5.2.5. Příprava ohledání na místě spojeného s kontrolou zařízení k ošetřování 

Pracovník provádějící kontrolu žadatele a zařízení k ošetřování připraví oznámení o nařízení 

ústního jednání a ohledání (§ 49 správního řádu). Termín ústního jednání je dohodnut se 

žadatelem telefonicky nebo e-mailem. Provedení místního šetření (ústního jednání) a 

vypracování distančního testu mohou probíhat souběžně.  

5.2.6. Kontrola technické vybavenosti zařízení  

a) Vizuální prohlídka  

Vizuální prohlídka před provedením vlastního výkonu ověřování způsobilosti zařízení 

k provádění tepelného nebo mikrovlnného ošetřování dřevěného obalového materiálu. Hodnotí 

se stav zařízení, jeho identifikace, způsob ošetřování, funkčnost – ventilátory, deflektory, zdroj 

mikrovlnného záření, zdroj ohřevu, výkon zdroje, způsob měření teploty (vlhkosti), ukládání 

dat, těsnost komory – např. poškození vrat či pláště, způsob naskladnění dřeva nebo DOM do 

komory.  

 

b) Měření teploty při tepelném ošetření 

 

1. Řídicí jednotka v rámci zařízení – zařízení je vybaveno řídicí jednotkou, jejíž součástí jsou 

snímače k zavádění do dřeva, které snímají okamžitou teplotu ošetřovaného materiálu. Údaje o 

teplotě jsou zároveň využívány k řízení celého procesu tepelného ošetřování. Pokud jsou 
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součástí řídicí jednotky snímače pro sledování teploty a vlhkosti, tj. bez snímačů k zavádění do 

dřeva, tak žadatel předloží protokoly (zprávu) o programech, které zajišťují dosažení minimální 

teploty 56 °C po dobu minimálně 30 minut v ošetřovaném dřevu. Tyto protokoly jsou součástí 

spisu k oprávnění žadatele.  

2. Samostatný teploměr se záznamem – zařízení je vybaveno registračním teploměrem 

s minimálním počtem dvou požadovaných snímačů k zavádění do dřeva, které snímají teplotu 

ošetřovaného materiálu, jejíž hodnoty jsou sledovány pro potřeby kontroly průběhu tepelného 

ošetřování a splnění požadavku na výši teploty ve dřevě. Žadatel musí mít k dispozici 

prostředky pro utěsnění snímačů (tmel, gumové manžety, dorazy na snímačích). 

Měření vlhkosti 

V případě, že je zařízení vybaveno snímači (sondami) ke zjišťování relativní vlhkosti dřeva 

nebo vzduchu v komoře zařízení, je skutečnost uvedena v protokolu. To platí pro komory, kdy 

je teplota uvnitř dřeva dopočítána řídící jednotkou na základě měření vlhkosti a teploty 

v komoře.  

POZNÁMKA: Vlhkostní snímače jsou zpravidla součástí řídicí jednotky ovládající chod 

zařízení a jednotlivé režimy sušení dřeva (řeziva) nebo dřevěného obalového materiálu. 

 

c) Příprava měření při tepelném ošetření 

1. Po odstavení režimu (vypnutí ventilátorů) ošetřování/sušení se otevře komora zařízení a po 

případném krátkém odvětrání se zahájí rozmístění měřicích snímačů. 

2. Provede se navrtání otvorů vhodného průměru (6 mm) do dřevěného materiálu umístěného 

v komoře. Měřící místa jsou určena pracovníkem ÚKZÚZ. Rozmístění by mělo zajistit 

sledování teploty v celém prostoru komory zařízení. Jednotlivé pozice měření se mohou lišit 

dle množství a druhu řeziva nebo DOM umístěných v komoře při kontrolním měření. Do 

dřevěného materiálu v komoře se umisťuje dvanáct kontrolních teplotních snímačů. Rozmístění 

snímačů je znázorněno v příloze protokolu.   

3. Do vyvrtaných otvorů se zasunou teplotní snímače. Otvory se dotěsní pomocí tmelu, 

odolného vůči vysokým teplotám (cca + 150o C) nebo gumovou manžetou.  

4. Kabely snímačů se vyvedou mimo komoru zařízení, kde jsou napojeny na registrační 

teploměry. Komora zařízení se uzavře a obnoví se proces ošetřování (sušení). 

5. U systémů, kde je součástí řídicí jednotka, která měří teplotu a vlhkost v komoře, a jejíž 

součástí je algoritmus, který zajišťuje, že v ošetřovaném dřevu je dosaženo minimálních teplot 

po stanovenou dobu se měření neprovádí. Žadatel musí předložit doklady, které toto potvrzují. 

Doklady musí být součástí protokolu o ústním jednání a vkládají se do Informačního 

portálu ODV pro účely provádění dozorových kontrol.   

 

d) Provedení měření při tepelném ošetření 

1. Provede se spuštění teploměrů a zkontroluje stav teplot v jednotlivých měřících místech při 

zahájení měření a provede se srovnání aktuálních teplot zobrazených na displeji teploměru nebo 

řídicí jednotce kontrolovaného zařízení. 
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2. Sleduje se průběh teploty; odečet minimální doby 30 minut začíná v okamžiku, kdy poslední 

(nejchladnější) kontrolní snímač umístěný v komoře zařízení dosáhne minimální teploty 56 o C. 

Po dobu měření nesmí teplota na všech měřených místech poklesnout pod stanovenou 

minimální teplotu 56 o C. Odečet teploty ze snímačů se provádí v minutových intervalech.  

Doba sledování teplot se odvíjí od rychlosti dosažení teploty potřebné pro splnění požadavku 

na tepelné ošetření. V průběhu měření se kontroluje chod kontrolních registračních teploměrů 

a také chod měřicího vybavení kontrolovaného zařízení (sušárny, komory). 

 

e) Ukončení měření po tepelném ošetření 

Po uplynutí 30 minut, kdy je dosažena teplota min.56°C, se odstaví režim ošetřování/sušení a 

ukončí se kontrolní měření. Po otevření a krátkém odvětrání zařízení se vyjmou snímače 

z dřevěného materiálu, a společně s kabely uloží mimo komoru zařízení. Vypne se ukládání 

teplot do paměťových jednotek registračních teploměrů.  Provede se identifikace umístění 

jednotlivých snímačů (nejlépe podle barevného rozlišení) pro zpracování výsledků měření do 

schématického náčrtku.  

Po návratu na pracoviště se zpracují naměřené údaje. Provede se stažení dat z registračních 

teploměrů do PC a jednotlivá měření se uloží do databáze pod názvem žadatele. Nejvyšší 

zjištěné hodnoty teploty se využití pro zpracování přílohy protokolu (viz příloha č. 2 tohoto 

metodického pokynu). 

f) Měření teploty při mikrovlnném ošetření 

Při mikrovlnném ošetřování řeziva se sleduje/ověřuje teplota povrchu materiálu, kde má být dle 

požadavků dosaženo 60o C v celém profilu řeziva (včetně povrchu). Pro ověření hodnoty teploty 

se používá IR teploměr TFI 54. Při vlastním ověření teploty se teploměr nasměruje IR čočkou 

na cíl měření(řezivo) a stisknutím tlačítka pro měření zjistí teplota povrchu řeziva. IR teploměr 

se používá v souladu s návodem k jeho používání (zejména poměr vzdálenosti k místu měření 

je pro tento teploměr stanoven 12:1). Toto je nutné zabezpečit, aby byla zajištěna správnost 

měření. Naměřená hodnota teploty se zaznamená do protokolu o kontrole. Měření se opakuje 

desetkrát za sebou v intervalu 20 s. Výsledky měření musí být uvedeny do protokolu o ústním 

jednání.  

g) Uchovávání dat 

Uchovávání hodnot teploty jádra dřeva dosažených při ošetřování dřevěného materiálu je nutné 

zejména k doložení průběhu teploty během tepelného ošetřování dřeva dle požadavků 

vyhlášky. 

K uchovávání dat slouží datalogger nebo PC, který je součástí zařízení (řídicí jednotky) nebo 

jiný PC používaný provozovatelem, vybavený vhodným softwarem ke stahování/ nahrávání a 

ukládání naměřených dat z průběhu prováděného tepelného ošetřování dřevěného obalového 

materiálu z dataloggeru. 
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h) Měření stanovených veličin při fumigaci sulfurylfluoridem 

Při fumigaci sulfurylfluoridem se sleduje teplota vzduchu v prostoru, kde je fumigace 

prováděna a konečná minimální koncentrace plynu. S ohledem na to, že ú.l. sulfurylfluorid 

prozatím není v ČR povolena, tak se měření koncentrace plynu neprovádí. MP bude doplněn 

po povolení této ú.l.  

i) Školení zaměstnanců 

Zaměstnanci oprávněného subjektu musí být proškolováni zástupcem subjektu (osobou, která 

absolvovala e-kurz a složila distanční test,  jako jednu z podmínek pro vydání oprávnění), a to 

o podmínkách provozu zařízení, především se zaměřením na problematiku kvality řeziva, 

pravidlech pro správné naskladnění řeziva a DOM do komory, umístění snímačů a jejich 

utěsnění, správnosti označování dřevěného obalového materiálu vyrobeného z ošetřeného 

řeziva, systém pro odlišení dřeva ošetřeného a neošetřeného. Způsob a četnost provádění 

proškolování subjekt uvádí do technologického postupu a toto je následně uváděno 

v rozhodnutí o udělení oprávnění provádět výrobu a označování dřevěného obalového 

materiálu. 

 

 

j) Zhodnocení technologického postupu 

Technologický postup je postup zpracovaný provozovatelem zařízení k ošetřování, který 

upravuje režim zařízení pro dosažení požadovaných teplot. Technologický postup upravuje i 

používaný způsob značení. Minimální požadavky na technologický postup obsahuje příloha č. 

3 vyhlášky 6/2020 Sb. Technologický postup je součástí podané žádosti, pokud její součástí 

není, vyzve se žadatel k jeho doplnění (dle SŘ). Formulář technologického postupu je 

k dispozici s formulářem žádosti o udělení oprávnění a obsahuje jednotlivé body, v nichž 

žadatel popíše způsob splnění požadavků stanovených v legislativě.  

V rámci místního šetření se dle skutečnosti ověří plnění požadavků popsaných v jednotlivých 

bodech technologického postupu. V případě, že je zjištěn nesoulad mezi předloženým 

technologickým postupem a zjištěnou skutečností, vyzve se žadatel o doplnění nebo 

přepracování technologického postupu. Technologický postup je pro žadatele závazný a z jeho 

obsahu se vychází při zpracování rozhodnutí o udělení oprávnění.  

Technologický postup je přílohou k rozhodnutí o oprávnění k provádění ošetřování a 

označování dřeva, dřevěného obalového materiálu a jiných předmětů.  

 

5.4. Zpracování protokolu o ústním jednání  

 

Průběh ústního jednání se popíše do protokolu podle stanovené osnovy protokolu (měření 

a dosažené teploty se uvedou do protokolu v bodě/tabulce popis průběhu měření).  

Skutečnost, zda kontrolované zařízení vyhovělo z hlediska dosažených teplot stanoveným 

požadavkům, se zapíše do tabulky výsledků měření v protokolu. 
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V závěru řízení se zhodnotí zejména technický stav kontrolovaného zařízení, vybavení 

povinnou měřicí technikou, úplnost a správnost předložené dokumentace o technologii ošetření 

a provedeném kontrolním měření. Do přílohy protokolu se do tabulky uvedou naměřené 

hodnoty teplot v jednotlivých místech měření a do schématu komory se vyznačí polohy 

jednotlivých teplotních snímačů.  

Do protokolu musí být uvedeny veškeré podrobnosti, které souvisejí s ověřením splnění 

podmínek pro udělení oprávnění k provozování ošetřování a označování. V rámci měření 

dosažených parametrů pro ošetřování musí být součástí protokolu záznam o provedeném 

měření. Pokud se toto měření neprovádí, tak musí být uveden důvod a musí být doloženy 

doklady od žadatele, které ověřují, že komora je schopna dosáhnout požadovaných parametrů. 

Rovněž v protokolu musí být uvedeny údaje o ověření kalibrace, způsobu označování 

ošetřeného materiálu a způsob zabránění tomu, aby došlo k záměně ošetřeného a neošetřeného 

materiálu.  

Součástí protokolu je i záznam o způsobu proškolování zaměstnanců ke správnému ošetřování 

a označování materiálu.  

Pokud se v rámci místního šetření zjistí nesoulad mezi skutečností apodaným technologickým 

postupem, vyzve se žadatel k přepracování technologického postupu, tak aby tento postup 

odpovídal realitě a obsahoval popis všech skutečností tak, aby žadatel splnil veškeré požadavky 

kladené pro udělení oprávnění a plnění standardu ISPM č. 15. 

 

5.5. Způsob doručení 

Protokol se odešle žadateli obvyklým způsobem přes SpS elektronicky (digitálně podepsané) 

nebo písemně na dodejku. Pracovník, který provedl ústní jednání musí zpracovaný protokol 

neprodleně odeslat také pracovníkovi, který zajišťuje administraci případu. 

 

5.6. Vydání rozhodnutí a dokladů o oprávnění provádět ošetřování, označování dřeva, 

DOM a opravy DOM 

5.6.1. Vydání dokladu o oprávnění 

Pokud žadatel splní veškeré podmínky pro udělení oprávnění, tak je v rámci systému SZR 

vygenerován doklad o oprávnění, žadateli je přiděleno registrační číslo, do vygenerovaného 

dokladu jsou doplněny chybějící údaje a doklad je elektronicky, popř. na dodejku, odeslán 

žadateli. Zároveň je vytištěn doklad na ceninový formulář a je odeslán žadateli poštou i 

s barevnou nálepkou pro označení oprávněného provozovatele. Ceninový doklad a nálepka se 

zasílá jako běžná poštovní zásilka.  
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Každá komora, která je schválena pro provádění ošetřování, je označena ÚKZÚZ kontrolní 

trojúhelníkovou nálepkou, tj. ty komory, které oprávněný provozovatel používá k ošetřování 

dřeva, DOM a jiných předmětů.  

 

V případě, že žadatel nesplní podmínky pro udělení oprávnění, žádný doklad o oprávnění se 

nevydává.   

 

5.6.2. Vydání rozhodnutí 

Rozhodnutí o udělení nebo neudělení oprávnění provádět označování uvedené v čl. 96 nařízení 

(EU) 2016/2031 a opravovat dřevěný obalový materiál v souladu s čl. 97 nařízení (EU) 

2016/2031 vydá ÚKZÚZ fyzické podnikající osobě nebo právnické osobě, popř. fyzické 

nepodnikající osobě, na základě místního šetření a zhodnocení plnění podmínek stanovených 

pro udělení oprávnění. Ve výroku rozhodnutí uvede ÚKZÚZ veškeré podmínky, za kterých je 

oprávněný subjekt povinen vykonávat činnosti spojené se zařízením a jeho provozem, 
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ošetřováním, výrobou, označováním, evidencí a uchováváním předepsaných náležitostí, které 

jsou výstupem těchto činností. ÚKZÚZ vychází z dodaných a místním šetřením ověřených 

podkladů žadatele uvedených v technologickém postupu. 

Přílohou rozhodnutí je technologický postup.  

V případě, že žadatel nesplní veškeré podmínky pro udělení oprávnění, vydá se rozhodnutí 

o neudělení oprávnění k ošetřování a označování dřeva, DOM a jiných předmětů v souladu 

s § 67 správního řádu.  

 

Vydaná rozhodnutí, vč. finálního technologického postupu a protokolů (programů), které 

zajišťují dosahování minimálních teplot a doby u případů, kdy se neprovádí měření snímači, 

které jsou vloženy do dřeva, jsou součástí dokumentace uložené na Informačním portálu ODV 

(záložka DOM). Podklady budou na Informační portál ukládány nejpozději po nabytí právní 

moci vydaného rozhodnutí. Za vložení těchto podkladů odpovídají kontaktní osoby.  

 

5.7. Změny v rozhodnutí 

 

V případě, že dojde k jakékoliv změně, která má dopad na již vydané rozhodnutí (změna 

technologie, doplnění technologie, další komora, další místo pro ošetřování a označování 

apod.), musí žadatel podat novou žádost a zpracuje nový technologický postup, který bude 

reflektovat na provedené změny. ÚKZÚZ v místě zajistí nové ústní jednání, ověří splnění 

podmínek a vydá nebo nevydá nové rozhodnutí o udělení oprávnění. Zároveň vydá i nový 

doklad o oprávnění, do kterého uvede nové skutečnosti.  

 

Povinnost nahlásit jakékoliv změny má oprávněný provozovatel danou § 68 odst. 5) písm. e) a 

odst. 6 písm. c) zákona.  

 

5.8. Zjištění nesouladu v technologickém postupu v rámci dozorové činnosti 

 

V souladu s čl. 98 odst. 3 nařízení (EU) 2016/2031 provádí ÚKZÚZ nejméně jednou ročně 

dohled nad oprávněnými provozovateli s cílem ověřit, že náležitým způsobem ošetřují a 

označují DOM, dřevo a jiné předměty. Pokud se v rámci této kontroly zjistí nesoulad mezi 

zjištěnou skutečností a údaji v technologickém postupu, bude o této skutečnosti neprodleně 

informováno kontaktní místo.  

 

Kontaktní místo zajistí prošetření zjištěných skutečností a  

a) zahájí úkony vedoucí k udělení sankce a/nebo 

b) vyzve žadatele k úpravě technologického postupu a vydá nové rozhodnutí, které 

bude reflektovat na změny a/nebo 
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c) vydá MRO se zákazem činnosti (může mu předcházet vydání ÚO na místě) a/nebo 

d) udělené oprávnění rozhodnutím zruší (čl. 98 odst. 4 nařízení). 

 

5.9. Zpoplatnění odborných úkonů 

 

Úkony, které jsou provedeny v rámci správního řízení za účelem vydání oprávnění žadateli o 

provádění označování dřeva, dřevěného obalového materiálu a jiných předmětů jsou zahrnuty 

do odborných úkonů uvedených ve vyhlášce č. 221/2002 Sb., o náhradách nákladů za 

provedené odborné úkony ÚKZÚZ, ve znění pozdějších předpisů a jsou zpoplatněny podle 

sazebníku odborných úkonů, který je přílohou vyhlášky č. 221/2002 Sb. Odpovídající odborné 

úkony jsou zahrnuty v položkách M zmíněného sazebníku. 

 

6. Související dokumentace 

 

Nařízení (EU) 2016/2031 o ochranných opatřeních proti škodlivým organismům rostlin, a o 

změně nařízení Evropského parlamentu a Rady (EU). 

Zákon č. 326/2004 Sb., o rostlinolékařské péči a o změně některých souvisejících zákonů, ve 

znění pozdějších předpisů  

Vyhláška č. 6/2020 Sb., o ošetřování nebo označování dřevěného obalového materiálu, dřeva 

nebo jiných předmětů 

Vyhláška č. 221/2002 Sb., o náhradách nákladů za provedené odborné úkony ÚKZÚZ, ve 

znění pozdějších předpisů. 

Standard FAO ISPM 15 – „Regulation of Wood Packaging Material in International Trade“ 

- Regulace dřevěného obalového materiálu v mezinárodním obchodu (Řím 2018) 

 

7. Zrušovací a přechodná ustanovení 
 

Tento postup nahrazuje Metodický postup 2/A/ODV/2021 č. j.: ÚKZÚZ 001533/2021     ze 

dne 1. 2. 2021, který se ke dni   31.7.2024 zrušuje.  

 

S ohledem na skutečnost, že rozhodnutí o udělení oprávnění je vydáváno až žadatelům v roce 

2024, kontaktní osoby zajistí vydání rozhodnutí o udělení oprávnění u všech osob, které 

obdržely doklad o udělení oprávnění. Termín pro udělení všech rozhodnutí o udělení oprávnění 

je do 31.12.2026.   
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Vypořádání připomínek: 15.7. a 12.9.2024 

 

 

8. Přílohy  
 

Příloha č. 1 vzor formuláře pro zpracování technologického postupu (HT, DH, SF) 

Příloha č. 2 vzor protokolu o ústním jednání 
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Příloha č. 1 

TECHNOLOGICKÝ POSTUP 

       

 

Technologický postup k výrobě a označení dřevěného obalového materiálu, dřeva a 

jiných předmětů podle § 68 odst. 1 písm. b) zákona č. 326/2004 Sb., o 

rostlinolékařské péči a o změně některých souvisejících zákonů, ve znění pozdějších 

předpisů a vyhlášky č. 6/2020 Sb. 

 

 

Identifikace subjektu: 

Obchodní firma/jméno a příjmení: 

 

 IČ: 

 

 

 Provozovna (GPS souřadnice, adresa, je-li odlišná od sídla): 

 

  

 

 

 

 

Odpovědná (-é) osoba (-y) provozovny:  
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Jméno:  Funkce: 

  

  

 

 

Obecné požadavky: 

 

1.  Identifikace oprávněného subjektu/ů, který je dodavatelem ošetřeného dřevěného 

  obalového materiálu nebo poskytovatelem ošetření 

 (vepište název, IČO a číslo IPPC značky subjektu, dodávajícího ošetřené řezivo. Využíváte-li 

více dodavatelů řeziva, vepište je všechny do tabulky) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Způsob a místo dokladování nákupu/pořízení ošetřeného dřevěného obalového materiálu a o 

množství vyrobených dřevěných obalů  

Přesně popište, jakým způsobem (v PC, tištěné doklady v šanonu) a kde (v kanceláři v sídle, 

v provozovně) jsou ukládány doklady o nákupu ošetřeného řeziva. Z dokladů musí být zjistitelné 

množství nakoupeného řeziva, dodavatel řeziva, kdo provedl ošetření, způsob ošetření = metoda 

ošetření, kdy bylo řezivo ošetřeno (podle záznamu o ošetření), množství vyrobených dřevěných 

obalů. Popište, jak je prováděno odlišení ošetřeného řeziva/obalů od neošetřeného řeziva/obalů) 



 

 

Technická zařízení pro ošetřování dřeva, dřevěného 

obalového materiálu a jiných předmětů. Kontrola 

technické a technologické způsobilosti zařízení 

pro ošetřování. 

 Číslo jednací: UKZUZ 122520/2024 

Vydání: 1 

Počet stran: 19/50 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Vyráběné dřevěné obaly 

 Vepište všechny druhy obalů, které vyrábíte = palety, EUR/EPAL palety, přepravní bedny atp.) 

 

 

     
4. Výroba a označování dřevěného obalového materiálu  

Přesně popište výrobu dřevěných obalů; zda jsou obaly vyráběné z ošetřeného řeziva nebo vyrobené 

obaly následně ošetřovány u registrovaného subjektu atp. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. Způsob a místo provádění označování dřevěných obalů 
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Popište, jak a kdy jsou vyrobené dřevěné obaly označovány, např. při výrobě, po výrobě, před 

kompletací; dále popište způsob označování obalů - razítkování, vypalování, nástřik, nátěr)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. Skladování dřevěného obalového materiálu  

Přesně popište, jakým způsobem a kde je skladováno ošetřené řezivo pro výrobu obalů před 

použitím k výrobě a totéž popište pro hotové obaly. Uveďte, jak řešíte oddělené skladování 

neošetřeného řeziva – je-li takové řezivo také používáno/skladováno (např. v kryté hale, pod 

přístřeškem, na volném prostranství atp.) 
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7. Info o proškolení osob odpovídajících za výrobu dřevěných obalů, označování a 

skladování dřevěných obalů obaly 

Popište, jakým způsobem jsou proškolovány osoby/obsluha v problematice výroby a 

označování dřevěných obalů - náplň proškolení, frekvence prováděných proškolení atp.) 
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8. Přehled dokumentů a materiálů souvisejících s technologickým postupem: 

Součástí technologického postupu by měla být alespoň jedna kopie dokladu o nákupu 

ošetřeného řeziva, fotografie všech užívaných tvarů/typů značky IPPC. Pokud subjekt doposud 

nemá přiděleno ev. číslo pro IPPC značku případně neproběhl nákup ošetřeného řeziva, 

ponechá se tabulka prázdná. Bude doplněna po dohodě s ÚKZÚZ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

V ............................................ dne ................  

 

 

  

Zástupce subjektu 

 

 

 

Upozornění: 

Oprávněný subjekt, který vyrábí a označuje dřevěný obalový materiál je v souladu s § 68 odst. 6 

zákona povinen dodržovat technologické požadavky kladené na označování dřevěného obalového 

materiálu a postupovat podle technologického postupu schváleného Ústavem. 

Za nedodržování technologického postupu může být registrovanému subjektu uložena pokuta podle 

§ 79d nebo § 79e zákona.  

 

Poznámka: jednotlivé tabulky technologického postupu vyplňujte podrobně a popište požadované 

informace a postupy tak, jak probíhají a jsou prováděny. Technologický postup je nedílnou součástí 

oprávnění a musí být dodržován viz. Upozornění výše.  



 

 

Technická zařízení pro ošetřování dřeva, dřevěného 

obalového materiálu a jiných předmětů. Kontrola 

technické a technologické způsobilosti zařízení 

pro ošetřování. 

 Číslo jednací: UKZUZ 122520/2024 

Vydání: 1 

Počet stran: 23/50 

 

   

 

 

TECHNOLOGICKÝ POSTUP 

       

 

Technologický postup k výrobě, ošetření a označení dřevěného obalového 

materiálu, dřeva a jiných předmětů podle § 68 odst. 1 písm. a) zákona č. 326/2004 

Sb., o rostlinolékařské péči a o změně některých souvisejících zákonů, ve znění 

pozdějších předpisů a vyhlášky č. 6/2019 Sb. 

 

 

Identifikace subjektu: 

 Obchodní firma/jméno a příjmení: 

 

 IČ: 

 

 

 Provozovna (GPS souřadnice, adresa, je-li odlišná od sídla): 
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Odpovědná (-é) osoba (-y) provozovny: 

Jméno:  Funkce: 

  

  

 

Obecné požadavky: 

 

1.  Popis zařízení pro ošetřování  

 Výrobce, typ, popř. bližší popis zařízení a jeho umístění, rozměry, identifikace, kapacita komory, zdroj 

plynu, způsob ventilace apod. 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

2. Popis ošetřovaného materiálu    
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(zda se jedná o řezivo, dřevěný obalový materiál - palety, bedny, bedny, pomocné dřevo, proklady, 

rozměry atp.)     

 

 

 

 

 

 

     

3. Popis zajištění odkornění používaného řeziva 

(zda je odkorňováno před zpracováním kulatiny, nakupováno odkorněné řezivo atp.) 

 

 

 

 

 

 

 

4. Způsob řízení průběhu ošetřování 

(popis, jak je řízen proces fumigace - řídicí jednotka zařízení, samostatný teplotní snímač, čidla pro 

měření koncentrace, umístění, způsob utěsnění, podlaha, jak je zajištěna distribuce plynu 

v prostorách určených pro ošetřování atp.)    
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5. Popis měřidla ke sledování teploty vzduchu a senzoru pro měření koncentrace 

plynu (měřidlo/snímač je součástí řídicí jednotky zařízení, součástí samostatného teploměru se 

záznamem, značka/výrobce, typ měřidla), popis snímačů koncentrace (značka, výrobce, typ) 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

6. Počet snímačů pro sledování teploty vzduchu, koncentrace plynu a jejich umístění v komoře 

zařízení pro ošetřování v průběhu ošetřování včetně způsobu umístění  

 

 

 

 

 

     

7. Popis zajištění pravidelné kalibrace měřidel 
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 (kalibrace zajištěna výrobcem zařízení, výrobcem měřidla, kalibračním střediskem atp.) 
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8. Popis způsobu získávání, ukládání a uchovávání dat, prokazujících splnění minimálních 

požadavků na fumigaci SF, popis místa uložení záznamů o měření, provedeném ošetření 

(měřidlo se záznamem/dataloggerem, uložení v agendě firmy, v PC, v tištěné formě 

atp.) 

 

 

 

 

 

 

 

9. Popis, kde a jak je prováděno označování dřevěného obalového materiálu 

(při výrobě, před kompletací obalu, po výrobě, před ošetřením, po ošetření, při 

expedici, u příjemce atp. 

 

 

 

 

 

 

 

10. Popis skladování dřeva nebo dřevěného obalového materiálu po ošetření 

(v kryté hale, pod přístřeškem, na volném prostranství atp.) 

popis, jak je prováděno odlišení ošetřeného řeziva/obalů od neošetřeného 
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11. Popis způsobu označování dřeva, dřevěného obalového materiálu po ošetření tak, aby byl 

zpětně dohledatelný dodavatel, datum ošetření a konkrétní záznam o ošetření k danému dřevu, 

dřevěnému obalovému materiálu nebo jinému předmětu 

 

 

 

 

 

 

 

 

12. Info o proškolení osob odpovědných za obsluhu zařízení, vyrábějících dřevěné obaly, 

označujících obaly, provádějících fumigaci 

(popis, jakým, způsobem jsou osoby/obsluha proškolovány - náplň proškolení, 

frekvence prováděných proškolení atp.) 

 

 

 

 

 

 

 

13. Jak je zajištěna kontrola kvality označení, obsahu zbytkové kůry 
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14. Přehled dokumentů a materiálů souvisejících s technologickým postupem: 

k technologickému postupu musí být přiloženo: fotografie všech užívaných tvarů/typů 

značky IPPC, byla-li již subjektu přidělena; (lze přiložit na samostatném listu) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

V ............................................ dne ................   

 

 

Zástupce subjektu 

 

 

 

 

Upozornění: 

Oprávněný subjekt, který provozuje zařízení pro ošetřování je podle § 68 odst. 5 zákona dodržovat 

prováděcím právním předpisem stanovené technické a technologické požadavky a postupovat podle 

technologického postupu, schváleného ÚKZÚZ. 

Za nedodržování technologického postupu může být oprávněnému subjektu uložena pokuta podle  

§ 79d nebo § 79e zákona.  
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TECHNOLOGICKÝ POSTUP 

 
       

 

Technologický postup k výrobě, ošetření a označení dřevěného obalového 

materiálu, dřeva a jiných předmětů podle § 68 odst. 1 písm. a) zákona č. 326/2004 

Sb., o rostlinolékařské péči a o změně některých souvisejících zákonů, ve znění 

pozdějších předpisů a vyhlášky č. 6/2019 Sb. 

 

 

 

Identifikace subjektu: 

 Obchodní firma/jméno a příjmení: 

 

 IČ: 

 

 

 Provozovna (GPS souřadnice, adresa, je-li odlišná od sídla): 
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Odpovědná (-é) osoba (-y) provozovny: 

Jméno:  Funkce: 

  

  

 

 

Obecné požadavky: 

 

1.  Popis zařízení pro ošetřování  

 Výrobce, typ, popř. bližší popis zařízení, identifikace, kapacita komory, umístění zařízení, rozměry, 

tepelný zdroj, výkon zářičů, vícesměrná/protisměrná aplikace, způsob ventilace atp. 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

     

2. Popis ošetřovaného materiálu    
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(zda se jedná o řezivo, dřevěný obalový materiál - palety, bedny, bedny, pomocné dřevo, proklady, 

rozměry atp.)     

 

 

 

 

 

 

 

     

3. Popis zajištění odkornění používaného řeziva 

(zda je odkorňováno před zpracováním kulatiny, nakupováno odkorněné řezivo atp.) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Způsob řízení průběhu ošetřování 

(popis, jak je řízen proces ošetřování - řídicí jednotka zařízení, samostatný snímač teploty, umístění, jak 

je zajištěna rovnoměrná distribuce tepla v prostorách určených pro ošetřování atp.)  
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5. Popis měřidla ke sledování teploty ošetřovaného dřevěného obalového materiálu/řeziva 

  (měřidlo/snímač je součástí řídicí jednotky, součástí samostatného teploměru se záznamem, 

značka/výrobce, typ měřidla) 
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6. Počet snímačů pro sledování teploty a jejich umístění v komoře zařízení pro ošetřování v průběhu 

ošetřování včetně způsobu umístění  

(snímač teploty dřeva, místo v komoře, kam jsou umisťovány snímače, popis, zda jsou v předvrtaném 

otvoru, jak jsou utěsněny ve dřevě - tmelem, snímač s těsnící manžetou atp.) 

 

 

 

 

 

 

 

     

7. Popis zajištění pravidelné kalibrace měřidel 

 (kalibrace zajištěna výrobcem zařízení/sušárny, výrobcem měřidla, kalibračním střediskem atp.) 
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8. Popis způsobu získávání, ukládání a uchovávání dat, prokazujících splnění minimálních 

požadavků na mikrovlnné ošetření, popis místa uložení záznamů o měření, provedeném 

ošetření 

(měřidlo se záznamem/dataloggerem, v paměti řídicí jednotky zařízení, uložení 

v agendě firmy, v PC, v tištěné formě atp.) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9. Popis, kde a jak je prováděno označování dřevěného obalového materiálu 

(při výrobě, před kompletací obalu, po výrobě, před ošetřením, po ošetření, při 

expedici, u příjemce atp.) 
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10. Popis skladování dřeva nebo dřevěného obalového materiálu po ošetření 

popis, jak je prováděno odlišení ošetřeného řeziva/obalů od neošetřeného (v kryté hale, 

pod přístřeškem, na volném prostranství atp.) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11. Popis způsobu označování dřeva, dřevěného obalového materiálu po ošetření tak, aby byl 

zpětně dohledatelný dodavatel, datum ošetření a konkrétní záznam o ošetření k danému dřevu, 

dřevěnému obalovému materiálu nebo jinému předmětu (jak je označováno řezivo pom 

ošetření, aby bylo kožné zpětně vysledovat druh, množství a datum ošetření) 
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12. Info o proškolení osob odpovědných za obsluhu zařízení, vyrábějících dřevěné obaly, 

označujících obaly 

(popis, jakým, způsobem jsou osoby/obsluha proškolovány - náplň proškolení, 

frekvence prováděných proškolení atp.) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

13. Jak je zajištěna kontrola kvality označení, obsahu zbytkové kůry 
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14. Přehled dokumentů a materiálů souvisejících s technologickým postupem: 

k technologickému postupu musí být přiloženo: fotografie všech užívaných tvarů/typů 

značky IPPC, byla-li již subjektu přidělena; (lze přiložit na samostatném listu) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

V ............................................ dne ................   

 

 

Zástupce subjektu 
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Upozornění: 

Oprávněný subjekt, který provozuje zařízení pro ošetřování je podle § 68 odst. 5 zákona dodržovat 

prováděcím právním předpisem stanovené technické a technologické požadavky a postupovat podle 

technologického postupu, schváleného ÚKZÚZ. 

Za nedodržování technologického postupu může být oprávněnému subjektu uložena pokuta podle  

§ 79d nebo § 79e zákona.  
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Příloha č. 2 – Vzor protokolu o ústním jednání a místním ohledání 

Ústřední kontrolní a zkušební ústav zemědělský 

SOSZR, Odbor dovozu a vývozu 

Zemědělská 1a, 613 00 Brno 
       

Č. j.: UKZUZ                    /2024 

 

 

P R O T O K O L 

 

o ústním jednání podle § 49 zákona č. 500/2004 Sb., správní řád, v platném znění, a ohledání na 

místě nařízeném podle § 54 správního řádu 

 

Účastník řízení: 

 Obchodní firma/jméno a příjmení:  IČ/rodné číslo: 

 

 Telefonní číslo/a: 

 Adresa (sídlo, místo podnikání):  Faxové číslo: 

 

 e-mail: 

 Provozovna:  Zástupce (jméno a příjmení): 
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Funkce:  

Datum narození: 

Bydliště: 

 

Správní orgán:  

 Ústřední kontrolní a zkušební ústav zemědělský, Sekce osiv, sadby a zdraví rostlin,  

 Odbor dovozu a vývozu 

 Úřední osoba:  Osobní číslo: 

  

  

  

 

Datum a čas provedení ústního jednání a ohledání na místě: 

 

 

 

A. Posouzení způsobilosti tech. zařízení k hubení škodlivých organizmů podle § 68 

zákona č. 326/2004 Sb., o rostlinolékařské péči v platném znění 

Krok Název kroku     Poznámka 

1. Identifikace technického zařízení       

 

  Je-li součástí posuzování více druhů technických zařízení, je možno je identifikovat na  

   samostatné příloze. 

1.1.   Druh technického zařízení   

 Úkon proveden dne:    V době od:          do:  
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1.2.   Výrobce   

1.3.   Typové označení   

1.4.   Rok výroby   

1.5   Výrobní číslo   

2. Popis technického zařízení    

2.1.   Objem a počet komor zařízení m3 ks  

 

 

 

      

      

3. Energetický zdroj technického zařízení       

3.1.   Druh energetického zdroje  

3.2.   Druh paliva    

3.3.   Výkon zdroje/ů   

3.4.   Automatizace provozu ANO NE   

4. Technologický postup ošetřování       

 

Technologický postup ošetřování dřevěného obalového materiálu (dle § 68, odst. 3) zákona                  č. 

326/2004 Sb. musí předložit každý provozovatel technického zařízení, které bude předmětem kontroly 

v rámci systému registrace technických zařízení. Technologický postup musí obsahovat zejména údaje 

uvedené v příloze č. 3 vyhlášky č. 6/2020 Sb. 

4.1. 

  Provozovatel předložil technologický postup tepelného 

ošetření 
ANO NE 

  

4.2. 

 

  Způsob získávání, ukládání a archivace dat je jednoznačně 

  popsán v technologickém postupu 
ANO NE 

  

 

5. Měření teploty v jádru dřeva       
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Technické zařízení musí být vybaveno tak, aby mohlo být prováděno měření a kontrola teploty v jádru 

dřeva. Musí být rovněž vybaveno zařízením k záznamu a uchovávání naměřených hodnot.  

5.1. 

 

  Měření teploty je součástí řídící jednotky technického 

  zařízení 
ANO NE 

  

5.2. 

 

  Měření teploty je zajištěno samostatnými snímači  

  (min. 2 snímače) v kombinaci s registračním teploměrem  

  (datalogger) 

  

ANO 

 

  

NE 

 

  

  

5.2.1.   Popis teploměru  

5.2.2.   Počet snímačů k zavádění do dřeva (ks)   

5.3. 

 

  Je zajištěna vizuální kontrola teploty ve dřevě 

  v průběhu ošetřování 
ANO NE 

  

6. Metrologické zabezpečení     

 
Měřící pomůcky a zařízení musí být pravidelně kalibrovány. Metrologické zabezpečení je povinností 

každého provozovatele technického zařízení. 

6.1. 

 

  Je zajištěna pravidelná kalibrace stanovených měřidel 
ANO NE 

  

6.2   Provozovatel předložil záznamy o kalibraci měřidel ANO NE  

7. Kontrolní měření       

 

Základním požadavkem ošetření dřevěného obalového materiálu je jeho zahřátí podle předloženého 

technologického postupu tak, že musí být dosaženo v jádru (uprostřed) dřeva teploty nejméně 56oC po 

dobu alespoň 30 minut.  

Ověření způsobilosti technického zařízení dosáhnout požadovanou teplotu je prováděno kontrolním 

měřením dle metodického postupu ODV pro kontrolu technické a technologické způsobilosti zařízení 

k ošetřování. 

7.1. 

 

 Měření teploty bylo provedeno na …….   určených místech v komoře technického zařízení 
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7.2. 

 

 

 Popis průběhu měření: 

  

7.2.1. 

 

 Popis kontrolního měřícího zařízení: 

  Výrobce:               COMET SYSTÉM                    Datum poslední kalibrace: 

  Druh:                     Digitální teploměr                   Identifikační čísla: 

  Typ:                       D 0141, D 0241                       Snímač:  N 1 ATG 8, PT 1000 

  Počet snímačů:      2x4, 3x4      

  Třída přesnosti:     ± 0,4oC v rozsahu – 50 -:- 100 oC 

                                ± 0,5% MH v rozsahu 100 -:-250 oC                                                 

7.3.   Výsledky měření: 

  

8. Celkový technický stav zařízení       

 

Hodnocení celkového technického stavu zpracovává kontrolní orgán dle průběhu celého kontrolního 

řízení. Vyplývá zejména z technického stavu kontrolovaného zařízení, povinného vybavení měřicí 

technikou, předložené dokumentace technologického ošetření a provedeného kontrolního měření. 

8.1. 

 

  Závěr řízení: 
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B. Přehled dokumentů a materiálů souvisejících s ohledáním na místě 

 

 

C. Opatření k nápravě                                        (případně na samostatné příloze) 

 

 

 

D. Vyjádření účastníka řízení     (případně na samostatné příloze) 

 

 

 

V ............................................ dne ................   

 

 

 

 

 

za účastníka řízení 

 

 

za správní orgán 
 

 

Poučení:  

 Proti protokolu může kontrolovaná osoba podat písemné a zdůvodněné námitky, a to do 5-ti dnů ode 

dne seznámení se s protokolem stvrzeným jejím podpisem, a to podáním u kontrolního pracovníka. 
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Ústřední kontrolní a zkušební ústav zemědělský 
SOSZR, Odbor dovozu a vývozu 

Zemědělská 1a, 613 00 Brno 

       
Č. j.: UKZUZ                    /2024 

 

 

P R O T O K O L 

o ústním jednání podle § 49 zákona č. 500/2004 Sb., správní řád, v platném znění, a 

ohledání na místě nařízeném podle § 54 správního řádu 

Účastník řízení: 

 Obchodní firma/jméno a příjmení:  IČ/rodné číslo:  

  

 Telefonní číslo/a:  

 Adresa (sídlo, místo podnikání):  Faxové číslo: 

 

 e-mail:  

 Provozovna:  Zástupce (jméno a příjmení): 
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Funkce:  

Datum narození: 

  Bydliště: 

 

 Správní orgán: 

 

 Ústřední kontrolní a zkušební ústav zemědělský, Sekce osiv, sadby a zdraví rostlin,  

 Odbor dovozu a vývozu 

Úřední osoba: Osobní číslo: 

    

  

  

 

Datum a čas provedení ústního jednání a ohledání na místě: 

 

B. Posouzení způsobilosti subjektu k označování dřevěného obalového materiálu 

ošetřeného dle standardu ISPM 15 

 

Krok Název kroku     Poznámka 

          

1. Technologický postup označování       

 

Technologický postup označování dřevěného obalového materiálu musí předložit každý subjekt 

vyrábějící dřevěné obaly ošetřené dle standardu ISPM 15, který bude předmětem kontroly 

v rámci systému registrace subjektů způsobilých k označování dřevěného obalového materiálu. 

Úkon proveden dne:           V době od:          do:  
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Technologický postup musí obsahovat zejména údaje, uvedené v příloze č. 3 vyhlášky č. 6/2020 

Sb. 

 

1.1. 

 

 Žadatel předložil technologický postup pro označování    

 dřevěného obalového materiálu 
ANO NE 

  

1.2. 

 

 Způsob archivace dokladů o nákupu tepelně ošetřeného dřeva 

 je jednoznačně popsán v technologickém postupu 
ANO NE 

  

 

 

  
  

 

2. Celkové hodnocení kontrolovaného subjektu       

 

Hodnocení celkového stavu zpracovává kontrolní orgán dle průběhu celého kontrolního řízení. 

Vyplývá zejména z předložené dokumentace a technologického postupu. 

2.1. 

 

Závěr řízení: 



 

 

Technická zařízení pro ošetřování dřeva, dřevěného 

obalového materiálu a jiných předmětů. Kontrola 

technické a technologické způsobilosti zařízení 

pro ošetřování. 
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B. Přehled dokumentů a materiálů souvisejících s ohledáním na místě 

 

C. Opatření k nápravě (případně na samostatné příloze) 

 

D. Vyjádření účastníka řízení (případně na samostatné příloze) 

 

 

V       dne:    

 

 

za účastníka řízení 

 

 

za správní orgán 

 

 

 
Poučení:  

 Proti protokolu může kontrolovaná osoba podat písemné a zdůvodněné námitky, a to 

do 5-ti dnů ode dne seznámení se s protokolem stvrzeným jejím podpisem, a to podáním u 

kontrolního pracovníka. 
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